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На рынке, 
год основания  1996

Общая площадь производств,
завод №1 в Китае

Годовой оборот 
NANXING

В год 
производственная 
мощность завода

Количество 
сотрудников

завода

500 000 
м2 

27
лет

510  
млн USD 

20 000 
шт.
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В год
производственная
мощность завода

Количество 
сотрудников

завода

 Ассортимент модельного 
ряда

Автоматических 
линий  уже  запущено

и  работает  
по всему миру

1880 
человек

Поставлено 
на территорию РФ

с 2005 г.

15 000 
станков

120 
линий

110 
видов





NANXING



NANXING.RU — официальное представительство Nanxing в РФ

Площадь офиса 
и выставочного зала

 в Пензе

1080  
м2

Готово к отгрузке
 со склада

142 
станка

Представительству Нансинг.ру в РФ

2
года

Поставлено за 
2022 г.

Время выезда инженера 
на производство

24 
часа

1500 
станков

Собственная сервисная 
служба насчитывает

40 
инженеров

1000 
м2

Площадь офиса 
и выставочного зала в Краснодаре



ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВА

г. Пенза г. Нижний Новгород г. Краснодар

Опытные менеджеры 
на местах 

Склад Nanxing.ru —  11 000 м2Более 10 000 позиций ЗИП

Самое современное оборудование 
в демозалах

Собственная 
сервисная 

служба



ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ ПО СЕРВИСУ

▶  Выезд инженера на производство 
в течение 24 часов

▶  Более 10 000 наименований 
запасных частей

НОВЫЙ УРОВЕНЬ СЕРВИСА ОТ NANXING

▶  Доставка запасных частей 
в течение 3‑х часов в пределах 
региона представительства

▶  Реакция на рекламацию 
в течении 1‑го часа

▶  40 аккредитованных инженеров 
в Nanxing



ц

ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ ДЛЯ VIP-КЛИЕНТОВ

▶  Личный менеджер, 
аккредитованный клиентом

▶  В течение гарантийного срока расходы, 
связанные с проездом и проживанием 
наладчика, а также доставка запчастей 
осуществляются за счет Нансинг.ру

▶  Выезд наладчика по рекламациии 
 в течение 3‑ех часов в пределах 
представительства

▶  Посещение завода Nanxing в Китае, 
личное сопровождение переводчика 
и менеджера, помощь в оформлении 
документов, оплата проживания

▶  Выезд наладчика на шеф‑монтаж 
в течение суток с момента 
готовности клиента

▶  Курирование клиента руководителем 
сервиса и руководителем Нансинг.ру
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СТАНКИ 
ДЛЯ РАСКРОЯ



NZH3825D
Угловой центр

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Станки используются в условиях крупносерийного 
и массового производства для изготовления корпусной мебели.

▶ Макс. толщина раскроя до 120 мм;
▶ Двигатель основной пилы на 18 кВт;
▶ Мощный гидравлический подъемный стол задней загрузки;
▶  Операционное ПО Nanxing и программа оптимизации позволяют использовать угловой центр 

для высокотехнологического производства.
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УГЛОВЫЕ ЦЕНТРЫ

Модель  NZH3825D

Размеры раскроя, мм 3800 × 2500

Вылет основной пилы, мм 120

Мощность двигателя основной пилы, кВт 18 ×2

Частота вращения основной пилы, об./мин 3910

Частота вращения подрезной пилы, об./мин 4150

Скорость хода первого толкателя, м/мин 85

Скорость рабочего хода пильных кареток, м/мин 85

Скорость холостого хода пильных кареток, м/мин 100

Скорость хода второго толкателя, м/мин 60

Количество захватов, шт. Первый толкатель - 8
Первый толкатель - 6

Общая мощность, кВт 75

Масса, кг 21 000

Поперечный раскрой Twin pusher
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NZH3318
Угловой центр

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Станки используются в условиях крупносерийного 
и массового производства для изготовления корпусной мебели.

▶ Макс. толщина раскроя до 120 мм;
▶ Двигатель основной пилы на 18 кВт;
▶ Мощный гидравлический подъемный стол задней загрузки;
▶  Операционное ПО Nanxing и программа оптимизации позволяют использовать угловой центр 

для высокотехнологического производства.
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УГЛОВЫЕ ЦЕНТРЫ

Модель  NZH3318

Размер раскроя, мм 3300 × 1800

Вылет основной пилы, мм 120

Мощность двигателя основной пилы, кВт 18 ×  2

Частота вращения основной пилы, об./мин 3910

Частота вращения подрезной пилы, об./мин 4150

Скорость хода первого толкателя, м/мин 85

Скорость рабочего хода пильных кареток, м/мин 85

Скорость холостого хода пильных кареток, м/мин 100

Скорость хода второго толкателя, м/мин 60

Количество захватов, шт. Первый толкатель - 8
Первый толкатель - 6

Общая мощность, кВт 73,5

Масса, кг 19 000
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Система двойного толкателя 
Twin pusher для продольного 

и поперечного раскроя
Поперечный раскрой Twin pusher Два усиленных программных толкателя

NPL380D
Пильный центр с автоматической 
задней загрузкой и двойным 
толкателем Twin pusher
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Модель NPL380D

Ширина раскроя, мм 3800 Мощность основн. двигателя, кВт 18.5 (опция 22) 

Вылет основной пилы до, мм 120 Частота вращ. основн. двигателя, об./мин 3910 

Макс. скорость хода пилы, м/мин 120 Мощность подрезного двигателя, кВт 2.2 

Макс. скорость холостого хода пилы, м/мин 120 Частота вращ.подрезного двигателя, об./мин 4150 

Скорость хода основн. толкателя, м/мин 85 Грузопольемность лифта, т 5

Скорость хода доп. толкателя, м/мин 60 Мощность вентиляторов наддува, кВт 3  ×  2,2 

Аспирационные выходы, мм ∅l50 × 3,∅lOO × 1 Количество захватов, шт. (2 + 11) 13 

Размер основн. загрузочного стола, мм (2200  + 2200 ) × 815  × 1 Общая мощность, кВт 40 

Размеры доп. загрузочных столов, мм 2200 × 615  × 2 Масса, кг 12 580 

Габаритные размеры, мм 13 384 × 6700 × 2020 (торцевая загрузка); 11 700 × 9600 × 2020  (боковая загрузка)

подробнее 
на сайте

ПИЛЬНЫЕ ЦЕНТРЫ С ЗАДНЕЙ ЗАГРУЗКОЙ
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Высокоточная система подачи 
пильной каретки

Задняя загрузка тяжелой серии Два усиленных программных толкателя

Модель NPLЗЗOHG / NPL 380HG

Ширина раскроя, мм 3270/3770 Мощность подрезного двигателя, кВт 2.2 

Вылет основной пилы, до мм 120 Частота вращ. подрезного двигателя, об./мин 4150 

Макс. скорость хода пилы, м/мин 90 Грузоподъемность лифта, т 5

Макс. скорость холостого хода пилы, м/мин 120 Мощность вентиляторов наддува, кВт 3  ×  2,2 

Скорость хода основн. толкателя, м/мин 85 Количество захватов, шт. (2 + 11) 13 

Скорость хода доп. толкателя, м/мин 60 Общая мощность, кВт 40 

Аспирационные выходы, мм ∅l50  × 3,∅lOO  × 1 Масса, кг 12 170/12 580 

Мощность основн. двигателя, кВт 18.5 (опция 22) 

Мощность основн. двигателя, кВт 18.5 (опция 22) 

Габаритные размеры, мм 13 384 × 6700 × 2020 (торцевая загрузка); 11 700 × 9600 × 2020  (боковая загрузка)

Пильный центр с автоматической 
задней загрузкой

подробнее 
на сайте

NPLЗЗOHG/NPL380HG
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Единый загрузочный 
и рабочий толкатель 

Система быстрой смены пил Профессиональный оптимизатор

Модель NPCЗЗOLE / NPC380LE

Ширина раскроя, мм 3270 / 3770 Мощность подрезного двигателя, кВт 2.2

Вылет основной пилы, до мм 120 Частота вращ.подрезного двигателя, об./ мин 4150

Макс скорость хода пилы, м / мин 120 Мощность вентилятора наддува, кВт 2,2

Макс скорость холостого хода пилы, м / мин 120 Количество захватов, шт. 9 / 11

Скорость хода толкателя, м / мин 85 Общая мощность, кВт 32.25

Аспирационные выходы, мм ∅l50 × 3,∅lOO × 1 Масса, кг 7 150

Мощность основн. двигателя, кВт 15 (18,5) 

Частота вращ. основн. двигателя, об./ мин 3910

Габаритные размеры, мм 7 100 × 5 400 × 1820 / 10 500 × 6670 × 2020

Пильный центр с автоматической
задней загрузкой

NPC330LE / NРСЗ8ОLЕ

ПИЛЬНЫЕ ЦЕНТРЫ С ЗАДНЕЙ ЗАГРУЗКОЙ
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10 захватов на толкателе 2 захвата на сегменте Twin pusher Усиленная станина

NP380D
Пильный центр с передней 
загрузкой и двойным 
толкателем Twin pusher
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Модель NP380D

Ширина раскроя, мм 3800 Мощность основн. двигателя, кВт 18.5 (опция 22) 

Вылет основной пилы, до мм 120 Частота вращ. основн. двигателя, об./мин 3910 

Макс скорость хода пилы, м/мин 120 Мощность подрезного двигателя, кВт 2.2 

Макс скорость холостого хода пилы, м/мин 120 Частота вращ. подрезного двигателя, об./мин 4150 

Скорость хода толкателя, м/мин 85 Мощность вентиляторов наддува, кВт 3 × 2,2 

Аспирационные выходы, мм ∅l50  × 3,∅lOO  × 1 Количество захватов, шт. (2 + 11) 13 

Размер основн. загрузочного стола, мм (2200  + 2200 ) × 815  × 1 Общая мощность, кВт 32.25 

Размеры доп. загрузочных столов, мм 2200  × 615  × 2 Масса, кг 7 150 

Габаритные размеры, мм 10 500 × 6670 × 2020 

подробнее 
на сайте

ПИЛЬНЫЕ ЦЕНТРЫ С ПЕРЕДНЕЙ ЗАГРУЗКОЙ
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Модель  NP330FG/NP380FG /NP440FG

Ширина раскроя, мм 3280/3780/4380 Мощность двигателя, кВт 15 

Вылет основной пилы, до мм 100 Частота вращ. основн. двигателя, об./мин 4150 

Макс. скорость хода пилы, м/мин 90 Общая мощность, кВт 21.5 

Макс. скорость холостого хода пилы, м/мин 120 Количество захватов, шт. 8/10/12 

Аспирационные выходы, мм ∅l50 × 3, ∅76× 2, ∅l25 × l Мощность вентиляторов наддува, кВт 2.2 

Габаритные размеры, мм 7000 × 5850/5400 × 2000 Масса, кг 5350/5850/6350

Загрузочные столы 
с воздушным поддувом 

Стальной рабочий стол
Двухроликовый боковой 

выравниватель

Пильный центр с ЧПУ 
с передней загрузкой 

подробнее 
на сайте

NPЗЗOFG / NP380FG / 
NP440FG
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Модель  NP330FG/NP380FG /NP440FG

Ширина раскроя, мм 3270/3780/4380 Частота вращ. основн. пилы, об./мин 4300 

Вылет основной пилы, до, мм 100 (опция 120) Частота вращ. основн. двигателя, об./мин 3910 

Макс. скорость хода пилы, м/мин 90 Общая мощность, кВт 23.5 

Макс. скорость холостого хода пилы, м/мин 120 Количество захватов, шт. 8/10/12

Аспирационные выходы, мм ∅l50  × 3 Мощность вентиляторов наддува, кВт 2.2 

Габаритные размеры, мм 6900 × 5400/4950 × 1820 Масса, кг 5300/5800/6300 

Мощность двигателя, кВт 15 (опция l8.5) 

Станина с несущей балкой 
повышенной жесткости

Пильный узел 
с настройками вылетов пил

Пневматические захваты 
с увеличенным пятном контакта

Пильный центр с ЧПУ 
с передней загрузкой

подробнее 
на сайте

ПИЛЬНЫЕ ЦЕНТРЫ С ПЕРЕДНЕЙ ЗАГРУЗКОЙ

NРСЗЗО / NPC380 / 
NPC440
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NP638DR

Пильный узел с настройками 
вылетов пил

Комплектуется 4 сервозахватами Второй программируемый толкатель

Пильный центр с ЧПУ 

Сдвоенный толкатель с передней загрузкой
Высота подъема пильного полотна: 90 мм
Стандартное профессиональное программное обеспечение для оптимизации
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ПИЛЬНЫЕ ЦЕНТРЫ С ПЕРЕДНЕЙ ЗАГРУЗКОЙ

Модель  NP638DR

Макс. размер обработки, мм Длина-3800 
Толщина-90  Количество захватов, шт. (2 + 4) 6

Скорость каретки пилы, м/мин

Скорость перемещения пильной 
каретки-90 м/мин

Скорость возврата пильной каретки 
120-м/мин

Суммарная мощность, кВт 26

Скорость подачи, м/мин
Скорость автоматической подачи-  

85 м/мин
Скорость задней подачи-55 м/мин  

Масса, кг 6500

Мощность  двигателя подрезной пилы, кВт 2,2 Общие размеры, мм 7500 × 6000 × 1820

Главный двигатель пилы, кВт 15
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Модель  MJК1132F1

Длина каретки, мм 3200 Частота вращ. подрезной пилы, об./мин 9000 

Макс вылет пилы 0°, мм 100 Наклон пил ° 0 - 45

Макс вылет пилы 45°, мм 70 Аспирационные выходы,  мм ∅ 120 + 100 

Мощность основного двигателя, кВт 5.5 Общая мощность, кВт 7 

Частота вращения основной пилы, м/мин 3800/5200 Габаритные размеры, мм 3400 × 3400 × l680 

Мощность подрезного двигателя, кВт l.l Масса, кг 1000 

Форматно‑раскроечный станок
с сервоприводом упорной линейки

подробнее 
на сайте

MJK1132F1
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Модель  MJ1132F

Длина каретки, мм 3200 Частота вращ. подрезной пилы, об./мин 9000 

Макс. вылет пилы 0° 100 Наклон пил° 0-45

Макс. вылет пилы 45° 70 Аспирационные выходы, мм ∅ 120 + 100 

Мощность основного двигателя, кВт 5.5 Общая мощность, кВт 6,6 

Частота вращения основной пилы, об./мин 3800/5200 Габаритные размеры, мм 3400 × 3380 × l400 

Мощность подрезного двигателя, кВт l.l Масса, кг 1000 

Форматно‑раскроечный станок

ФОРМАТНО‑РАСКРОЕЧНЫЕ СТАНКИ

подробнее 
на сайте

MJ1132F
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Модель  MJК1132D

Длина каретки, мм 3200 Частота вращ. подрезной пилы, об./мин 9000 

Макс вылет пилы 0°, мм 100 Наклон пил ° 0 - 45

Макс вылет пилы 45°, мм 70 Аспирационные выходы,  мм ∅ 120 + 100 

Мощность основного двигателя, кВт 5.5 Общая мощность, кВт 6,6 

Частота вращения основной пилы, м/мин 3800/5200 Габаритные размеры, мм 3300 × 3150 × 875

Мощность подрезного двигателя, кВт l.l Масса, кг 1000 

Форматно‑раскроечный станок

MJ1132D
подробнее 

на сайте
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Модель  MJ1132M

Длина каретки, мм 3200 Частота вращ. подрезной пилы, об./мин 9000 

Макс. вылет пилы 0° 100 Наклон пил° 0-45

Макс. вылет пилы 45° 70 Аспирационные выходы, мм ∅ 120 + 100 

Мощность основного двигателя, кВт 5.5 Общая мощность, кВт 6,6 

Частота вращения основной пилы, об./мин 3800/5200 Габаритные размеры, мм 3300 × 3150 × 875

Мощность подрезного двигателя, кВт l.l Масса, кг 1000 

Форматно‑раскроечный станок

ФОРМАТНО‑РАСКРОЕЧНЫЕ СТАНКИ

MJ1132М

подробнее 
на сайте

30 31-





ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ
ЦЕНТРЫ С ЧПУ



Обрабатывающие центры с плоским столом

Итальянский импортный 
шпиндель мощностью 12 кВт

Револьверный магазин 
смены инструмента 

с сервоприводом на 12 
позиций

Поворотное устройство 
печати этикеток

Профессиональное 
программное обеспечение 

(FCC)

▶ Сверхпрочный корпус станка
▶ Два стандартных вакуумных насоса с воздушным охлаждением по 250 м3 / ч
▶ Два фрезерных шпинделя по 12 кВт; 24 000 об/ мин

NСG3021L PLUS

34



ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ С ЧПУ С ПЛОСКИМ СТОЛОМ

Модель  NСG3021L PLUS

Размер стола, мм 3100 × 2100

Мощность вакуумного насоса, кВт 7,5 × 2

Макс. скорости по осям (X/Y/Z), м/мин 100/100/20

Производительность вакуумного насоса, м3 /ч 250 ×2

Мощность шпинделя, кВт 12

Аспирационные выходы, мм ∅200 × l,∅l25 × 7

Макс. частота вращения шпинделя, об./мин 24 000

Общая мощность, кВт 61

Ёмкость магазина инструмента, шт 12 + 12

Габаритные размеры, мм 11 800 × 4500 × 2500

Количество свёрл, шт. 10 + 10

Частота вращения свёрел, об./мин 4000

Масса, кг 7800

подробнее 
на сайте
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NCG3021L

Итальянский импортный 
шпиндель мощностью 12 кВт

Револьверный магазин 
смены инструмента 

с сервоприводом на 12 
позиций

Поворотное устройство 
печати этикеток

Профессиональное 
программное обеспечение 

(FCC)

▶ Сверхпрочный корпус станка
▶ Макс. скорость вращения шпинделя: 24 000 об/мин
▶ Два стандартных вакуумных насоса с воздушным охлаждением по 250 м3/ч
▶ Дополнительно: прижимной ролик

Обрабатывающие центры с плоским столом
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Модель  NCG3021L

Размер стола, мм 3100 × 2100

Мощность вакуумного насоса, кВт 7,5 × 2

Макс. скорости по осям (X/Y/Z), м/мин 100/100/20

Производительность вакуумного насоса, м3 /ч 250 ×2

Мощность шпинделя, кВт 12

Аспирационные выходы, мм ∅200 × l,∅l25 × 7

Макс. частота вращения шпинделя, об./мин 24 000

Общая мощность, кВт 39,5

Ёмкость магазина инструмента, шт. 12

Габаритные размеры, мм 11 800 × 4500 × 2500

Количество свёрл, шт. 10

Частота вращения свёрел, об./мин 4000

Масса, кг 6000

ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ С ЧПУ С ПЛОСКИМ СТОЛОМ

подробнее 
на сайте
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NCG3021LE

Устройство обдува 
шпинделя

Линейный магазин 
на 12 инструментов 

Поворотное устройство 
печати этикеток

Дополнительно: 
прижимной ролик

▶ Стандартный вакуумный насос с воздушным охлаждением 500 м3 / ч
▶ Автоматическая смена инструмента
▶ Система загрузки—выгрузки

Обрабатывающие центры с плоским столом
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Модель NCG3012LE

Размер стола, мм 3100 × 2100

Мощность вакуумного насоса, кВт 7,5 x 2

Макс. скорости по осям (X/Y/Z), м/мин 100/100/20

Производительность вакуумного насоса, м3 /ч 500

Мощность шпинделя, кВт 9

Аспирационные выходы, мм ∅200 × l, ∅l25 × 3

Макс. частота вращения шпинделя, об./мин 24 000

Общая мощность, кВт 27

Ёмкость магазина инструмента, шт. 12

Габаритные размеры, мм 11 800 × 2460 × 2500

Количество свёрл, шт. 10

Частота вращения свёрл, об./мин 4000

Масса, кг 4500

подробнее 
на сайте

ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ С ЧПУ С ПЛОСКИМ СТОЛОМ
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NCG3021E

Стандартный вакуумный насос 
с воздушным охлаждением 250 м3/ч

Высококачественный 
гибкий кабель

Косозубая передача
шестерня‑рейка

▶ Автоматическая смена инструмента 
▶ Сверлильная голова (опционально)
▶ Предустановка систем загрузки—выгрузки

Обрабатывающие центры с плоским столом
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Модель  NCG3021E

Размер стола, мм 3100 × 2100 Суммарная мощность, кВт 23 

Макс. скорости по осям (X/Y/Z), м/мин 100/100/20 Масса, кг 2500 

Мощность главного шпинделя, кВт 9 Общие размеры, мм 4020 × 2270 × 2500 

Магазин инструмента, шт. 12

ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ С ЧПУ С ПЛОСКИМ СТОЛОМ

подробнее 
на сайте
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Магазин инструмента на 12 позиций Шпиндель Hiteco 12 кВт
Инструментальный патрон 

HSK‑F63

▶ Две рабочие зоны  
▶ Два портала, 4 шпинделя

подробнее 
на сайте

Обрабатывающие центры с плоским столом

NCG2T2C4
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Модель  NCG2Т2C4

Размер рабочих зон, мм 2800 × 1230 × 2 Мощность вакуумного насоса, кВт 7.5 × 2 

Макс. скорости по осям (X/Y/Z), м/мин 100 Производительность вакуумного насоса 250 m3 / h

Мощность шпинделя, кВт 12 × 4 Аспирационные выходы ∅ 200 × 4 

Макс. частота вращения шпинделя, об./мин 24 000 Общая мощность, кВт 84 

Ёмкость магазина инструмента, шт. 8 × 4 Габаритные размеры, мм 3400 × 3380 × l400 

ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ С ЧПУ С ПЛОСКИМ СТОЛОМ
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Револьверный магазин инструмента 
на 8 позиций

Опция: агрегатная оснастка
Итальянский шпиндель 12 кВт, 

14 верт. сверл + 8 горизонт. сверл, 
 пазовальная пила

Опционально: NCP5312Z2 (удлинённый)

Модель NCP3312Z2/NCP5312Z2

Размеры рабочего стола, мм 3300 × l250/5300 × l250 Частота вращения свёрл,об./мин 4000

Макс. скорости по осям (X/Y/Z), м/мин 80/80/30 Кол-во пазовальных пил, шт. 1

Мощность шпинделя, кВт 12 Мощность вакуумных насосов 5,5/5,5 × 2

Макс. частота вращения шпинделя, об./мин 24 000 Произв-ть вакуумных насосов, м3/час 160/160/2

Кол-во инструмента в магазине, шт. 8 Общая мощность, кВт 28/34

Вертикальные свёрла, шт. 14 Выходы аспирации, мм ∅200

Горизонтальные свёрла, шт. ось Х: 2 + 2; ось Y: 2 + 2 Масса, кг 4800/7000

Габаритные размеры, мм 5220 × 2600 × 2620 / 7220 × 2600 × 2620

подробнее 
на сайте

Консольный обрабатывающий центр с ЧПУ

NCP3312Z2
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Траверсы с вакуумными подушками
Итальянский шпиндель 7,5 кВт; 

Верт. сверла: 14 × 2 
Горизонт. сверла: 

ось Х: (3 + 3) × 2, ось Y: (2+2) × 2 

Консольный обрабатывающий центр с ЧПУ

Модель NCG3312DR

Размеры рабочего стола, мм 3300 × 1250 Частота вращения свёрл, об./ мин 4000

Макс. скорости по осям (X/Y/Z), м/мин 70/70/30 Мощность вакуумных насосов 5,5

Мощность шпинделя, кВт 7,5 Произв-ть вакуумных насосов, м3/час 160

Макс. частота вращения шпинделя, об./мин 18 000 Общая мощность, кВт 22 

Вертикальные свёрла, шт. 14×2 Выходы аспирации, мм ∅200 × 2

Горизонтальные свёрла, шт. ось Х: (3+3) × 2; ось Y: (2+2) × 2 Масса, кг 3500

Габаритные размеры, мм 5500 × 2500 × 2100   

КОНСОЛЬНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ С ЧПУ

подробнее 
на сайте

NCG3312DR
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КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ 
СТАНКИ



Высокоскоростной двусторонний 
кромкооблицовочный станок

Линия 4‑сторонней 
кромкооблицовки

Второй станок в линии: NВ826 

подробнее 
на сайте
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МАКС. 
СКОРОСТЬ м/мин

Универсальные 
фрезерные узлы 

Опция 

ДВУСТОРОННИЕ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ

Фрезерный узел Чистовой 
фрезерный узел

1‑й универсальный 
фрезер

Высокоскоростной 
черновой фрезер

2‑й универсальный 
фрезер

Высокоскоростной 
чистовой фрезер

Измельчитель Прижимная
группа 

Верхний клеевой 
узел

Магазин 
подачи кромок

Плоская цикля Радиусная цикляУзел полировки Стружкоотсекатель

Стальная прижимная балка, 
верхний прижим с помощью 

клинового ремня

Цепь транспортера Универсальный
фрезерный узел

Измельчитель
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Двусторонний 
кромкооблицовочный станок

Подающий робот

Разгружающий 
робот

Подающий конвейер 
с разворотом детали

Подающий конвейер 
с разворотом детали

Двусторонний 
кромкооблицовочный 

станок с ременной подачей

Двусторонний 
кромкооблицовочный 

станок с ременной подачей

Линия 4‑сторонней 
кромкооблицовки
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Упорные кулачки Верхний прижим 
с клиновым ремнем

Настройка ширины

подробнее 
на сайте

Предварительное 
фрезерование

Прижимная
группа 

Торцовка 
на двух 

направляющих

Черновое 
фрезерование

Чистовое
 фрезерование

Плоская цикля

Радиусная цикля

Узел полировки

Верхний клеевой 
узел

Магазин 
подачи кромок

Стружкоотсекатель

ДВУСТОРОННИЕ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ

Высокоскоростной 
узел обкатки углов
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Двусторонний 
кромкооблицовочный станок

Высокоскоростной узел обкатки углов 
с 4‑мя моторами

подробнее 
на сайте

Предварительное 
фрезерование

Прижимная
группа 

Торцовка на двух 
направляющих

Черновое 
фрезерование

Чистовое 
фрезерование

Верхний клеевой 
узел

Магазин 
подачи кромок

Радиусная цикля

Узел полировки Стружкоотсекатель

Высокоскоростной 
узел обкатки углов

NB8CS2IIPT-PC

Измельчитель

Верхний прижим 
с клиновым ремнем

ИзмельчительУпорные кулачки

Плоская цикля
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Модель Макс. размеры 
детали, мм

Мин. размеры 
детали, мм

Толщина 
детали, мм

Толщина 
кромки, мм

Скорость 
подачи, 
м/мин

Выходы 
аспирации, мм Мощность, кВт Масса, кг

NB825 1500 × 3000 200 × 250 9-б0 0,4-З 20-50 ∅150 × 4 
∅125 × 18 114 20 000

NB826 1500 × 3000 200 × 250 9-б0 0,4-З 20-З5 ∅150 × 4 
∅125 × 18 140 26 000

NB6S211P-PC 1220 × 2440 285×  285 9-б0 0,4-З 16-20 ∅l25 × 12 51 11 550

NB7HS2P-PC 1220 × 2440 285 × 285 9-б0 0,4-З 16-20 ∅l25 × 13 56 11 600

NB7CS211P-PC 1220 × 2440 285 × 285 9-б0 0,4-З 16-20 ∅l25 × 16 53,4 12 980

NB8CS211PT-PC 1220 × 2440 285 × 285 9-б0 0,4-З 16-20 ∅l25 × 14 57 13 800

СПЕЦИФИКАЦИЯ ДВУСТОРОННИХ 
КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫХ СТАНКОВц

ДВУСТОРОННИЕ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ
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Интеллектуальный автоматический 
станок для облицовки кромок

Контроль на 
базе ПК

Прижимная
группа 

Горизонтальная
торцовка с

сервоуправле‑
нием

Пазование 
с сервоуправле‑

нием

Верхний клеевой 
узел

Магазин 
подачи кромок

Предварительное 
фрезерование

Верхний клеевой 
узел

Стружкоотсекатель

Черновое 
фрезерование

Радиусная цикля 
с сервоуправле‑

нием

Плоская цикляУзел полировкиУзел полировки Чистовое 
фрезерование 

с сервоуправле‑
нием

Магазин
подачи кромок 

Прижимная
группа

Пазование
с сервоуправле‑

нием

NB10-Smart

▶  Серия NB1O‑Smart может использоваться в составе гибкой интеллектуальной односторонней 
кромкооблицовочной линии из двух станков.

▶  Серии NB8‑Smart и NB9‑Smart могут использоваться в составе гибких интеллектуаальных  
односторонних кромкооблицовочных линий из четырех станков.

32 м/мин
управление сервоприводами 
Скорость

Направление облицовки 

Опция: NB9‑Smart NB8‑Smart

Двухмоторная 
обкатка углов 

с сервоуправле‑
нием

54



Модель  NB 10-Smart

Длина заготовки, мм ≥ 120 Толщина кромки, мм 0,8-3 

Ширина заготовки, мм ≥ 80 Скорость подачи, м/мин 20/26/32/

Мин. размеры заготовки, мм 120×120 
200×80 Общие размеры, мм 12 800 × 900 × 1900 

Толщина заготовки, мм 9-60 

Стальная прижимная балка, 
верхний прижим с помощью 

клинового ремня

Два магазина кромок
 с сервоподачей

Горизонтальная торцовка 
с сервоприводом

Обкатка углов 
с помощью сервопривода

ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ

54 55-



NB-LASER 10
Кромкооблицовочный 
станок для лазерной кромки

Контроль на 
базе ПК

Прижимная
группа 

Прижимная
группа 

Горизонтальная
торцовка с

сервоуправле‑
нием

Верхний клеевой 
узел

Лазерный модуль Черновое 
фрезерование

Магазин 
подачи кромок

Магазин 
подачи кромок

 Плоская цикляПлоская цикля Стружкоотсекатель

▶ Влагостойкость, высокая термостойкость, отсутствие клеевого шва
▶ Автоматическая регулировка высоты лазера
▶ Импортированный лазерный источник  
▶ Дополнительно: PUR‑ клей

Направление облицовки 

Чистовое 
фрезерование с 
пневматическим 

управлением

Предварительное 
фрезерование

Радиусная цикляУзел полировки Высокоскоростной 
узел обкатки углов
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Модель   NB-LASER 10

Длина детали, мм ≥ 120

Ширина детали, мм ≥ 80

Мин. размеры детали, мм 120 × 120, 200 × 80 (при обкатке)

Толщина детали, мм 9-60
9-35 (Laser) 

Толщина кромки, мм 0,4-3 (0,8 -3) Laser

Скорость подачи, м/мин 19/25/32; 

Выходы аспирации, мм ∅l25 × 8

Общая мощность, кВт 45

Габаритные размеры, мм 11 650 × 1050 × 2100

Масса, кг 6200

Стальная прижимная балка, 
верхний прижим с помощью 

клинового ремня

Луч лазера
(может регулироваться 

автоматически)

Переключение с помощью 
одной кнопки Лазер/EVA

Горизонтальная торцовка 
с сервоуправлением

ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ
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Высокоскоростной станок на ремне 
c двумя клеевыми узлами

NB8PCHGM-PC

Контроль на 
базе ПК

Прижимная
группа 

Торцовка на двух 
направляющих

Верхний клеевой 
узел

Магазин 
подачи кромок

Предварительное 
фрезерование

Верхний клеевой 
узел

Черновое 
фрезерование

Высокоскоростной 
узел обкатки углов

Стружкоотсекатель Две радиусные 
цикли

Узел полировкиУзел полировки Чистовое 
фрезерование с 
пневматическим 

управлением

Магазин 
подачи кромок 

Прижимная 
группа

▶ Прочная и тяжелая станина станка
▶  Магазин на 12 кромок с сервоподачей
▶ Прижимная группа (1+6)
▶ Алмазный инструмент 

Скорость
26 м/мин

Плоская цикляПазование

Направление облицовки 

58



Стальная прижимная 
балка, верхний прижим 
с помощью клинового 

ремня

Переключение EVA/ПУР 
одной кнопкой

Клеевая ванна ПУР Циклевание
Полировка 

и покрытие воском

Модель  NB8PCHGM-PC

Длина заготовки, мм ≥ 120 
≥ 200 (при обкатке) Скорость подачи, м/мин 18/22/26 

Ширина заготовки, мм ≥ 80 Суммарная мощность, кВт 47 

Мин. размеры заготовки, мм 120 × 120
200 × 80 Вес нетто, кг 6110 

Толщина заготовки, мм 9-60 Общие размеры, мм 11 650 × 1050 × 1850 

Толщина кромки, мм 0,4-3 

ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ
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Высокоскоростной станок на ремне 
c двумя клеевыми узлами

Контроль на 
базе ПК

Прижимная
группа

Магазин 
подачи кромок

Предварительное 
фрезерование

Верхний клеевой 
узел

Стружкоотсекатель Две радиусные 
цикли с пневмо‑

управлением

Два узла 
полировки с 
осцилляцией

Два чистовых 
фрезерования с 
пневматическим 

управлением

Магазин 
Подачи кромок 

Прижимная 
группа

Плоская цикля

Торцовка на двух 
направляющих

Клеевая ванна

Контроль на 
базе ПК

Прижимная
группа

Торцовка на двух 
направляющих

Верхний клеевой 
узел

Магазин 
подачи кромок

Предварительное 
фрезерование

Верхний клеевой 
узел

Чистовое 
фрезерование с 
пневматическим 

управлением

Высокоскоростной 
узел обкатки углов

Стружкоотсекатель Две радиусные 
цикли с пневмо‑

управлением

Узел полировки 
с осцилляцией

Узел полировки 
с осцилляцией

Чистовое 
фрезерование с 
пневматическим 

управлением

Магазин 
подачи кромок 

Прижимная 
группа

Плоская цикля

Высокоскоростной станок с ремнем и двумя клеевыми узлами

NB8PCHGM-PC

NB6PGM-PC

подробнее 
на сайте

подробнее 
на сайте

PUR RAEDY

Пазование 
снизу
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NB6PG-PC 
Высокоскоростной станок на ремне

Контроль на 
базе ПК

Магазин 
подачи кромок

Предварительное 
фрезерование

Верхний клеевой 
узел

СтружкоотсекательРадиусная цикля

Узел полировки
с осцилляцией

Чистовое 
фрезерование с 
пневматическим 

управлением

Прижимная 
группа

Плоская цикля

Торцовка на двух 
направляющих

Черновое 
фрезерование

ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ

ОПЦИОНАЛЬНО: NB6PG

SMART модель: 2 чистовых фрезера 
с пневмоперенастройкой

SMART модель: 2 радиусные цикли
с пневмоперенастройкой

Торцевое 
пазование

Пазование 
снизу

Прижимная
группа 

Торцовка на двух 
направляющих

Предварительное 
фрезерование

Радиусная цикля
с пневмоуправ‑

лением 

Чистовое 
фрезерование с 
пневматическим 

управлением

Черновое 
фрезерование

Узел полировки
с осцилляцией

Верхний клеевой 
узел

Магазин 
подачи кромок

Стружкоотсекатель Плоская цикля

Кромкооблицовочный станок на ремне

NB7PHG

Опция
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Высокоскоростной станок на ремне

ОПЦИОНАЛЬНО: NB8PCHG‑PC

NB7PCG-PC

Контроль на 
базе ПК

Прижимная
группа 

Торцовка на двух 
направляющих

SMART модель: 2 чистовых фрезера 
с пневмоперенастройкой

SMART модель: 2 радиусные цикли
с пневмоперенастройкой

Верхний клеевой 
узел

Предварительное 
фрезерование

Черновое 
фрезерование

Чистовое 
фрезерование с 
пневматическим 

управлением

Магазин 
подачи кромок 

Высокоскоростной 
узел обкатки углов

Стружкоотсекатель

Радиусная цикля

Узел полировки Плоская цикля
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ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ

Модель  NB7PCG-PC

Длина детали, мм ≥ 120
≥ 200 (при обкатке)

Ширина детали, мм ≥ 80

Мин. размеры детали, мм 120 × 120
200 × 80

Толщина детали, мм 9-60

Толщина кромки, мм 0,4-3

Скорость подачи, м/мин 18/22/26

Выходы аспирации, мм ∅l25 × 8(9)

Общая мощность, кВт 30

Габаритные размеры, мм 9650 × 1050 × 1850

Масса, кг 4750

ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ

подробнее 
на сайте

Магазин кромки на 4 рулона
с сервоподачей

Два фрезерных узла 
с пневмоперенастройкой

Высокоскоростной узел обкатки 
углов с 4‑мя моторами

Две радиусные цикли 
с пневмоперенастройкой
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особенности высокоскоростных 
станков с ременной подачей

Высокоскоростной узел обкатки 
углов с 4‑мя моторами 

Верхний клеевой узел 
с предплавителем  

Верхний прижим с клиновым ремнем

Узлы радиусной циклевки 
с пневмоперестановкой

Торцовочный узел Dual Rail 
на разделенных опорах

Магазин кромки с сервоподачей

Управление с помощью ПК

Черновое и чистовое фрезерование 
(Опция: 2 узла чистового фрезерования) 

Прижимная группа 6+1 роликов

Особо тяжелая жесткая станина
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Модель Длина 
детали, мм

Ширина 
детали, мм

Толщина 
детали, мм

Толщина 
кромки, мм

Скорость 
подачи, 
м/мин

Выходы 
аспирации, мм Мощность, кВт Масса, кг

NB8PCHGM-PC ≥ 120 / ≥ 200 
(при обкатке) ≥ 80

 (120 × 120), 
4 стороны,
 (200 × 80), 
по длине

0,4-З 18/22/26 ∅l25 × 10 47 6110

NB7PCGM-PC ≥ 120 / ≥ 200 
(при обкатке) ≥ 80

 (120 × 120), 
4 стороны, 
(200 × 80), 
по длине

0,4-З 18/22/26 ∅l25 × 9 40,5 6110

NB7PCGM ≥ 120 / ≥ 200 
(при обкатке) ≥ 80

(120 × 120), 
4 стороны, 
(200 × 80), 
по длине

0,4-З 18/22/26 ∅l25 × 8/9 37 6110

NB6PGM-PC ≥ 120 ≥ 80

(120 × 120), 
4 стороны, 
(200 × 80), 
по длине

0,4-З 18/22/26 ∅l25 × 7 39 4750

NB6PGM ≥ 120 ≥ 80

(120 × 120), 
4 стороны, 
(200 × 80), 
по длине

0,4-З 18/22/26 ∅l25 × 6/7 36 4750

NB8PCHG-PC ≥ 120 / ≥ 200 
(при обкатке) ≥ 80

(120 × 120), 
4 стороны, 
(200 × 80), 
по длине

0,4-З 18/22/26 ∅l25 × 9 39,5 5460

NB7PCG-PC ≥ 120 / ≥ 200 
(при обкатке)  ≥ 80

(120 × 120), 
4 стороны, 
(200 × 80), 
по длине

0,4-З 18/22/26 ∅l25 × 8/9 30 4750

NB7PCG ≥ 120 / ≥ 200 
(при обкатке)  ≥ 80

(120 × 120), 
4 стороны, 
(200 × 80), 
по длине

0,4-З 18/22/26 ∅l25 × 8/9 30 4750

NB6PG-PC ≥ 120 ≥ 80

(120 × 120), 
4 стороны, 
(200 × 80), 
по длине

0,4-З 18/22/26 ∅l25 × 6/7 28 4340

NB6PG ≥ 120 ≥ 80

(120 × 120), 
4 стороны, 
 (200 × 80), 
по длине

0,4-З 18/22/26 ∅l25 × 6/7 28 4340

СПЕЦИФИКАЦИЯ ВЫСОКОСКОРОСТНЫХ СТАНКОВ 
С РЕМЕННОЙ ПОДАЧЕЙ

ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ
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Кромкооблицовочный станок

NB577D

▶ Две клеевые ванны
▶ Торцовочный агрегат на двух направляющих
▶ Высокоскоростной узел обкатки узлов  с 4‑мя моторами
▶ Опция: контроль на базе ПК

Прижимная
группа 

Торцовка на двух 
направляющих

Клеевая ваннаПредварительное 
фрезерование

Верхний клеевой 
узел

Черновое 
фрезерование

Прижимная
группа 

Высокоскоростное 
закругление углов

Радиусная цикля
с пневмоуправ‑

лением

Чистовое 
фрезерование с 
пневматическим 

управлением

Два узла 
полировки

СтружкоотсекательПлоская цикля

SMART модель: 2 чистовых фрезера 
с пневмоперенастройкой

SMART модель: 
2 радиусные цикли
с пневмоперенастройкой
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Модель  NB577D

Длина заготовки, мм ≥ 120, ≥ 200 Скорость подачи, м/мин 18/22/26 

Ширина заготовки, мм ≥ 60 Суммарная мощность, кВт 35,2

Мин. размер заготовки, мм 120 × 120 мм, 200 ×  60 Вес нетто, кг 4030 (4350)

Толщина заготовки, мм 9-60 Общие размеры, мм 10 400 (11 200) × 1050 × 1850 

Толщина кромочной ленты, мм 0,4-3

АВТОМАТИЧЕСКИЕ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ
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PUR READY

подробнее 
на сайте

подробнее 
на сайте

Пазование 
снизу

PUR READY

Прижимная
группа 

ТорцовкаПредварительное 
фрезерование

Верхний клеевой 
узел

Радиусная цикля
с пневмоперена‑

стройкой

Два чистовых фрезера 
с пневмоперенастройкой

Узел полировкиПлоская цикля

Прижимная
группа 

Два чистовых фрезера 
с пневмоперенастройкой 

Торцовка Предварительное 
фрезерование

Верхний клеевой 
узел

Радиусная цикля
 

Плоская цикля

Двухмоторная 
обкатка углов

Двухмоторная 
обкатка углов

Узел полировки
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подробнее 
на сайте

ТорцовкаКлеевая ваннаПредварительное 
фрезерование

Прижимная
группа 

Радиусная цикля
с пневмоперена‑

стройкой

Два чистовых фрезера 
с пневмоперенастройкой

Узел полировкиПлоская цикляДвухмоторная 
обкатка углов

АВТОМАТИЧЕСКИЕ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ

Прижимная
группа 

ТорцовкаКлеевая ваннаПредварительное 
фрезерование

Радиусная цикля 
с пневмоперена‑

стройкой

Два чистовых фрезера 
с пневмоперенастройкой

Узел полировкиДвухмоторная 
обкатка углов

подробнее 
на сайте

▶ Узлы нанесения разделительной и очистительной жидкостей
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подробнее 
на сайте

Прижимная
группа 

ТорцовкаКлеевая ванна Двухмоторная
обкатка углов

Радиусная цикляЧистовое 
фрезерование с 
пневматическим 

управлением

Узел полировки

Прижимная
группа 

ТорцовкаПредварительное 
фрезерование

Черновое 
фрезерование

Радиусная цикля
с пневмоперена‑

стройкой

Чистовое 
фрезерование 

с пневматическим 
управлением

Узел полировкиКлеевая ванна

подробнее 
на сайте

Опционально: NB6JQK

Черновое 
фрезерование
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АВТОМАТИЧЕСКИЕ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ

подробнее 
на сайте

Прижимная
группа 

Торцовка Предварительное 
фрезерование

Радиусная цикля
с пневматическим 

управлением

Узел полировкиКлеевая ванна Чистовое фрезе‑
рование 

с пневматическим 
управлением

Прижимная
группа 

ТорцовкаПредварительное 
фрезерование

Радиусная цикля
с пневмоперена‑

стройкой

Чистовое фрезе‑
рование 

с пневмоперена‑
стройкой

Плоская цикляКлеевая ванна Пазование 
снизу

подробнее 
на сайте

Опционально: NB6JQFKL
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NB6JM

NB7CJM

подробнее 
на сайте

SMART модель:  
2 радиусные цикли  

с пневмоперестановкой

SMART модель:  
2 чистовых фрезера 

с пневмоперестановкой

Прижимная
группа 

Прижимная
группа 

Торцовка

Торцовка

Предварительное 
фрезерование

Предварительное 
фрезерование

Верхний клеевой 
узел

Черновое 
фрезерование

Чистовое 
фрезерование 

Прижимная
группа 

Прижимная
группа 

Двухмоторная
обкатка углов

Радиусная цикля
с пневматическим 

управлением

Радиусная цикляРадиусная цикля

Чистовое 
фрезерование 

с пневматическим 
управлением

Чистовое 
фрезерование 

Узел полировки

Узел полировки

Клеевая ванна

Клеевая ванна Клеевая ванна

Узел полировки

Узел полировки
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NB7H2JM

NB5J

АВТОМАТИЧЕСКИЕ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ

Прижимная
группа 

Пазование 2 Пазование 1

Прижимная
группа 

ТорцовкаПредварительное 
фрезерование

Радиусная цикля
 с пневматическим 

управлением

Чистовое 
фрезерование с 
пневматическим 

управлением

Клеевая ванна Клеевая ванна Черновое 
фрезерование

Узел полировки

Прижимная
группа 

Торцовка Черновое 
фрезерование

Радиусная цикля Узел полировкиКлеевая ванна Чистовое
 фрезерование

подробнее 
на сайте
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подробнее 
на сайте

подробнее 
на сайте

Прижимная
группа 

Торцовка Чистовое 
фрезерование

(с пневматическим 
управлением)

Радиусная цикля 
(с пневматическим 

управлением)

Узел полировкиКлеевая ванна

Прижимная
группа 

Торцовка Черновое 
фрезерование

Радиусная цикля Узел полировкиКлеевая ванна Чистовое фрезе‑
рование 

Для модели
NBC332

NB4J/NB4JQ

NBC332S
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Модель Длина 
детали, мм

Ширина 
детали, мм

Толщина 
детали, мм

Толщина 
кромки, мм

Скорость 
подачи, 
м/мин

Выходы 
аспирации, мм Мощность, кВт Масса, кг

NB6JM ≥ 120 ≥ 80 9-60 0,4-З 16/20/24 ∅l25 × 6 29,3 3200

NB7CJM ≥ 120 / ≥ 200 
(при обкатке) ≥ 80 9-60 0,4-З 16/20/24 ∅l25 × 5/6 30 3670

NB7H2JM ≥ 120 ≥ 80 9-60 0,4-З 16/20/24 ∅l25 × 7 38,8 3200

NB6CJ ≥ 120 / ≥ 200 
(при обкатке) ≥ 80 9-60 0,4-З 16/20/24 ∅l25 × 4 16,3 2430

NB7CJQ ≥ 120 / ≥ 200 
(при обкатке) ≥ 80 9-60 0,4-З 16/20/24 ∅l25 × 5 24 2800

NB7CJQKL ≥ 120 / ≥ 200 
(при обкатке) ≥ 80 9-60 0,4-З 16/20/24 ∅l25 × 5 24 2800

NB7CJQVKL ≥ 120 / ≥ 200 
(при обкатке) ≥ 80 9-60 0,4-З 16/20/24 ∅l25 × 5 24 2800

NB6JQFKH ≥ 120 ≥ 80 9-60 0,4-З 16/20/24 ∅l25 × 5 26 2400

NB8CHJQVKL ≥ 120 ≥ 80 9-60 0,4-З 16/20/24 ∅l25 × 6 35 2980

NB6JQ ≥ 120 ≥ 80 9-60 0,4-З 16/20/24 ∅l25 × 5 23 2400

NB6JQF ≥ 120 ≥ 80 9-60 0,4-З 16/20/24 ∅l25 × 4 21,5 2400

NB5J ≥ 120 ≥ 80 9-60 0,4-З 16/20/24 ∅l25 × 4 14,4 1880

NB4JQ ≥ 120 ≥ 80 9-60 0,4-З 16/20/24 ∅l25 × 3 13 1850

NBC332S ≥ 120 ≥  80 9-60 0,4-З 16/20/24 ∅l25 × 2 10,8 1440

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫХ СТАНКОВ

АВТОМАТИЧЕСКИЕ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ
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Кромкооблицовочный станок для узких деталей с двумя клеевыми узлами

Кромкооблицовочный станок для узких деталей с двумя клеевыми узлами

Опционально: станок с ПК управлением NB7CJMN‑PC

Устройство для
подачи узких

деталей

Устройство для
подачи узких

деталей

подробнее 
на сайте

подробнее 
на сайте

Прижимная
группа 

Прижимная
группа 

Прижимная
группа 

Прижимная
группа 

Торцовка

Торцовка 

Верхний клеевой 
узел

Чистовое 
фрезерование

Плоская цикля

Чистовое 
фрезерование

Предварительное 
фрезерование

Предварительное 
фрезерование

Радиусная цикля

Радиусная цикля

Радиусная цикля

Радиусная цикля

Узел полировки Узел полировки

Клеевая ванна

Клеевая ваннаКлеевая ванна

Двухмоторная 
обкатка углов

Чистовое 
фрезерование 

Чистовое 
фрезерование 

Узел полировки Узел полировки

NB6JMN

NB7CJMN
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Кромкооблицовочный станок для узких деталей

Устройство для
подачи узких

деталей

Устройство для
подачи узких

деталей

Кромкооблицовочный станок для узких деталей

Модель NB7CJMN NB6JMN NB6JN NB5JN

Длина детали, мм ≥ 120 ≥ 120 ≥ 120 ≥ 120

Ширина детали, мм ≥ 45 ≥ 45 ≥ 45 ≥ 45

Мин .размеры детали, мм
120 × 120 (4 стороны),

300 × 45 (по длине),
50 × 200 (по ширине)

120×  120 (4 стороны),
300 × 45 (по длине),

50 × 200 (по ширине)

120 × 120 (4 стороны),
300 × 45 (по длине),

50 × 200 (по ширине)

120 × 120 (4 стороны),
300 × 45 (по длине),

50 × 200 (по ширине)

Толщина детали, мм 9-60 (при обкатке ≤ 25) 9-60 9-60 9-60

Толщина кромки, мм 0,4-3 0,4-3 0,4-3 0,4-3

Скорость подачи, м/мин 16/20/24 16/20/24 16/20/24 16/20/24

Выходы аспирации, мм ∅l25 × 6 ∅l25 × 6 ∅l25 × 7 ∅l25 × 4

Общая мощность, кВт 30 29,3 33,5 14,4

Габаритные размеры, мм 9800 × 1050 × 1650 8750 × 1050 × 1650 6600 × l450 × l650 5500 × l450 × l650

Масса, кг 3670 3200 2460 2250

КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ ДЛЯ УЗКИХ ЗАГОТОВОК

подробнее 
на сайте

подробнее 
на сайте

Черновое 
фрезерование

Черновое 
фрезерование

Радиусная цикля

Радиусная цикля

Чистовое
 фрезерование 

Чистовое 
фрезерование 

Узел полировки

Узел полировки

Прижимная
группа 

Прижимная
группа 

Предварительное 
фрезерование

Клеевая ванна

Клеевая ванна

Торцовка

Торцовка

NB5JN

NB6JN
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NB875
Кромкооблицовочный 
станок для софтформинга

Горизонтальная торцовка 
с сервоприводом

Прижимные ролики 
для софтформинга

Образцы готовых 
изделий

78



КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ ДЛЯ СОФТФОРМИНГА И НАКЛОННОЙ КРОМКИ

Подогрев кромки Торцовка servoПрофильное
фрезерование

Профильное
фрезерование

Профильное
фрезерование

Черновое 
фрезерование

Чистовое 
  фрезерование

Плоская цикля

Радиусная цикля

Узел полировки

Узел
софтформинга

1
8

1
8
-2

5
1
8
-2

5

1
8

1
8
-2

5
1
8
-2

5

1
8

1
8
-2

5
1
8
-3

0

Схема профилей:

Верхний клеевой 
узел

подробнее 
на сайте
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Кромкооблицовочный станок 
для наклонной кромки

Кромкооблицовочный станок 
для наклонной кромки

Нижняя 
радиусная цикля

Плоская цикля

Скос 45° с заплечикомПолный скос 45° Прямой угол 90°

Узел пазования 
кромки

подробнее 
на сайте

подробнее 
на сайте

Предварительное 
фрезерование

Клеевая ванна Прижимная
группа 

Торцовка Черновое 
фрезерование

Нижнее 
радиусное

 фрезерование

Профильное
фрезерование

Узел пазования 
кромки

Предварительное 
фрезерование

3 нижних 
клеевых узла

Прижимная
группа 

Торцовка Черновое 
фрезерование

Профильное
фрезерование

Чистовое 
фрезерование

Двухмоторная
обкатка углов

Плоская цикля

Радиусная цикля

Узел полировки

Узел полировки
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Кромкооблицовочный 
станок для софтформинга

Стандартные 
профили

Магазин прижимных 
роликов на три профиля

Модель  NB5X NB7X NB875Е NB875
Длина детали, мм ≥ 150 ≥ 150 ≥ 200 ≥ 250

Ширина детали, мм ≥ 120 ≥ 120 ≥120 ≥ 150

Мин. размеры детали, мм 150 × 120 150 × 120 200 × 120 250 × 150

Толщина детали, мм 9-25 9-25 18-25 18-25

Толщина кромки, мм 0,6-2 0,6-2 0,6-2 0,4-2

Толщина кромки: софтформинг, мм 0,6-0,8 0,6-0,8

Толщина кромки: прямой угол, мм 18-25 ∅l25 × 7 ∅l25 × 7 ∅l25 × 7

Толщина кромки: скос с заплечиком и прямой угол, мм 18-25 38,8 33,5 33,5

Толщина кромки: полный скос, мм 18-25 18-25

Скорость подачи, м/мин 12/14 14/18/24 12/16 12/14/16

Угол наклона скоса, ° 45° 45° 0-60° 0-60°

Выходы аспирации, мм ∅l25  × 8 ∅l25 × 8 ∅l25 × 7 ∅l25 × 9

Толщина кромки: полный скос, мм 0.6-2 0.6-2

Толщина кромки: прямой угол, мм 0.6-2 0.6-2

Общая мощность, кВт ЗЗ 42 37 42

Габаритные размеры, мм 7700 × 1050 × 1650 9800 × 1050 × 1650 9800 × 1050 × 1900 11 600 × 1050 × 1900

Масса, кг 3000 3900 4800 5000

подробнее 
на сайте

Узел пазования 
кромки

Клеевая ванна
Торцовка 

Профильное
фрезерование

Черновое 
фрезерование

Чистовое 
  фрезерование

Двухмоторная
обкатка углов

Плоская цикляРадиусная цикля

Узел полировки

Узел
софтформинга

КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЕ СТАНКИ ДЛЯ СОФТФОРМИНГА И НАКЛОННОЙ КРОМКИ
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Пазовальный станок 
с автоподачей 

Стандартно: 
2 нижних пазовальных узла
Опционально:
горизонтальное пазование торца

Модель NKН2

Длина заготовки, мм ≥ 100 Давление сжатого воздуха, мПа 0,6 

Ширина заготовки, мм ≥ 120 Общая мощность, кВт 15 

Толщина заготовки, мм 10-60 Масса, кг 920

Скорость подачи, м/мин 16/20/24 Габаритные размеры, мм 3200 × 1050 × 1650 

подробнее 
на сайте

NKH2

82



Кромкооблицовочный станок 
с ручной подачей

Модель MF50S/MF80S

Ширина кромки, мм 10-50/10-80 Мощность двигателя привода клеевого вала, кВт 0,2

Толщина кромки, мм 0,3-3 Общая мощность, кВт 2,5

Скорость подачи, мм 1-18 Масса, кг 310

Мощность тэнов 
клеевой ванны, м/мин 2.2 Габаритные размеры, мм 1800 × 1120 × 1150 

подробнее 
на сайте

РУЧНОЙ КРОМКООБЛИЦОВОЧНЫЙ СТАНОК

MF50S/80S
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СВЕРЛИЛЬНЫЕ 
СТАНКИ



Автоматический проходной 
сверлильный центр с ЧПУ

Варианты работы

Вариант 1

Два продольных сверлильных 
блока обрабатывают две 
детали, правую и левую 
стороны отдельно

Два поперечных сверлильных 
блока обрабатывают две 
детали полностью (если длина 
деталей менее 1300 мм)

Все четыре сверлильных 
блока обрабатывают одну 
деталь полностью (если длина 
детали 1300‑2500 мм)

Вариант 2

Вариант 3

86



Модель  N2508

Длина детали, мм 250-2500 Производительность насоса, м3/ч 160

Ширина детали, мм 120-800 Выходы аспирации ∅200 × 4, ∅125 × 2

Макс. скорости Х/Y/Z, м/мин 100/100/20 Скорость воздушного потока, м/с 28

Вертикальные сверла 21 × 4 Рабочее давление сжатого воздуха, мПа  0,6-0,7

Горизонтальные сверла X:З × 4; Y: 2 × 2 Общая мощность, кВт 43

Частота вращения свёрл, об./мин 4000 Габаритные размеры, мм 13 000 × 2100 × 2300

Высота рабочего стола, мм 850 Масса, кг 5500

Мощность вакуумного насоса, кВт 5,5

‑ 4 сверлильных блока
‑  16 горизонтальных свёрел 
  ось Х: 3 × 4 ось Y: 2 × 2
‑ 21 × 4 вертикальных сверла

Сканер этикеток (опция)
Рабочий стол с вакуумным 

креплением деталей

СВЕРЛИЛЬНО‑ПРИСАДОЧНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ

подробнее 
на сайте
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Модель NCB612DXL/NCB612DXTL

Длина детали, мм 250-2800 Горизонтальные сверла сверху ось Х: 2 × 3 + 3; 
ось Y: 2 × 2 + 2;

Ширина детали, мм 50-1200 Вертикальные сверла снизу 9

Толщина детали, мм 10-60 Частота вращения свёрл, об./мин 5000

Макс. скорости (X/U/Y/Z), м/мин 135/135/75/З0 Выходы аспирации ∅200 × 2; ∅125

Мощность фрезерных шпинделей, кВт 3,5 × 2 сверху/5,5, снизу: 3,5 Общая мощность, кВт 22,68/28,18

Макс. частота вращения шпинделя, об./мин 18 000 Габаритные размеры, мм 7390 × 2806 × 2325

Вертикальные сверла сверху 18 × 2 Масса, кг 4710

Сканер этикеток Мин. ширина детали‑50 мм Интеллектуальная система управления 

6‑сторонний сверлильно‑ 
присадочный центр с ЧПУ

Опционально: NCB612DXTL подробнее 
на сайте
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Модель  NCB612DPL

Длина детали, мм 250-2800 Вертикальные сверла снизу 9 × 2

Ширина детали, мм

Виды комплектации: 
1. левый стол 50-650; правый стол - 50-650
2. левый стол: 50-800; правый стол: 50-800
3. левый стол: 50-650; правый стол: 50-1200

Горизонтальные сверла сверху ось Х: 4 × 4; 
ось Y: 2 × 4

Толщина детали, мм 10-60 Частота вращения свёрел, об/мин 5000

Макс. скорости (X/U/Y/Z), м/мин 135/135/75/З0 Выходы аспирации ∅200×4; ∅125 × 2

Мощность фрезерных шпинделей, кВт сверху: 3,5 × 2, снизу: 3,5 × 2, Общая мощность, кВт 43,86

Макс. частота вращения шпинделя, об./мин 18 000 Габаритные размеры, мм 6560 × 4080 × 2325

Вертикальные сверла сверху 12 × 4 Масса, кг 6550

Сканер этикеток Базирующее устройство Датчик контроля толщины детали 

6‑сторонний сверлильно‑ 
присадочный центр с ЧПУ

подробнее 
на сайте

СВЕРЛИЛЬНО‑ПРИСАДОЧНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ
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Модель  NCB612DXT/NCB612Т

Длина детали, мм 200-300 Горизонтальные сверла сверху ось Х: 2 × 3 + 3; 
ось Y: 2 × 2 + 2;

Ширина детали, мм 30-1200/30-1200, 800 (с крест. 
шпинделем) Вертикальные сверла снизу 9

Толщина детали, мм 10-60 Частота вращения свёрл, об./мин 5000

Макс. скорости (X/U/Y/Z), м/мин 135/135/75/З0 Выходы аспирации ∅200; ∅125

Мощность фрезерных шпинделей, кВт сверху: 5.5, снизу: 3,5 кВт  
(сверху 5,5+ крестовой 4, снизу 3.5) Общая мощность, кВт 23,93/22,23

Макс. частота вращения шпинделя, об./мин 18 000 Габаритные размеры, мм 6150 × 2806 × 2325

Вертикальные сверла сверху 18 × 2/18 Масса, кг 3850/3200

Фрезерный шпиндель 5,5 кВт, горизонтальные сверла: 
ось Х: 2 × 3 + 3 ось Y: 2 × 2 + 2 
вертикальные сверла: 2 × 18

Фрезерный шпиндель 5 кВт, 4‑х сторонний шпиндель 
4 кВт, горизонтальные сверла: ось Х: 3 + 3 ось Y: 2 + 2, 

вертикальные сверла: 2 × 18

6‑сторонний сверлильно‑ 
присадочный центр с ЧПУ

NCB612DXT NCB612TАвтоматическая  
смена инструмента

4‑хсторонний крестовой 
фрезерный шпиндель

Опционально: NСВ612Т

подробнее 
на сайте
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Модель  NCB612DP

Длина детали, мм 200-З000 Вертикальные сверла снизу 9 × 2

Ширина детали, мм

Виды комплектации: 
1. левый стол 30-650; правый стол: 30-650
2. левый стол: 30-800; правый стол: 30-800
3. левый стол:30-650; правый стол: 30-1200

Горизонтальные сверла сверху      ось Х: 4× 4; 
     ось Y: 2 × 4

Толщина детали, мм 10-60 Частота вращения свёрел, об/мин 5000

Макс. скорости (X/U/Y/Z), м/мин 135/135/75/З0 Выходы аспирации ∅200 × 4; ∅125 × 2

Мощность фрезерных шпинделей, кВт сверху: 3,5 × 2, снизу: 3,5 × 2,  
(сверху 5.5+ крестовой 4, снизу 3.5) Общая мощность, кВт 43,86 

Макс. частота вращения шпинделя, об./мин 18 000 Габаритные размеры, мм 6560 × 4080 × 2325

Вертикальные сверла сверху 12 × 4 Масса, кг 6550

Фрезерные шпиндели 2 × 3,5 кВт, 
горизонтальные сверла: ось Х: 2 × 4+4 ось 

Y: 2 × 2 + 2 вертикальные сверла: 4 × 12

Индустриальная станина 
высокой жесткости

Интеллектуальная система 
управления

6‑сторонний сверлильно‑ 
присадочный центр с ЧПУ подробнее 

на сайте

СВЕРЛИЛЬНО‑ПРИСАДОЧНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ
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NCB612T
6‑сторонний сверлильно‑присадочный станок с ЧПУ

Магазин автоматической смены 
инструмента на 6 позиций 

с сервоприводом

Структурная схема верхней
сверлильной головы NCB612T

Крестовой горизонтальный шпиндель

Автоматическая смена инструмента.
Опция: дополнительный шпиндель на нижнем обрабатывающем устройстве.

подробнее 
на сайте
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6‑сторонний сверлильно‑присадочный станок с ЧПУ

NCB612FT

Магазин автоматической смены 
инструмента на 8 позиций 

с сервоприводом

Структурная схема верхней 
сверлильной головы NCB612FT

Поворотный агрегат

Автоматическая смена шпинделя и магазина инструмента.
Опция: дополнительный шпиндель на нижнем обрабатывающем устройстве.

СВЕРЛИЛЬНО‑ПРИСАДОЧНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ

92 93-



Модель  NCB612

Длина детали, мм 200-3000 Горизонтальные сверла сверху X: 3 + 3; Y: 2 + 2

Ширина детали, мм 30-1200 Вертикальные сверла снизу 9

Толщина детали, мм 10-60 Частота вращения свёрл, об./мин 5000

Макс. скорости (X/U/Y/Z), м/мин 135/135/75/З0 Выходы аспирации сверху: ∅200; ∅125

Мощность фрезерных шпинделей, кВт 3,5 × 2 Общая мощность, кВт 18,03

Макс. частота вращения шпинделя, об./мин 18 000 Габаритные размеры, мм 6150 × 2273 × 2325

Вертикальные сверла сверху 18 Масса, кг 3200

6‑сторонний сверлильно‑ 
присадочный центр с ЧПУ

Горизонтальные сверла: 
осьХ: 3 + 3 ось Y: 2 + 2

Вертикальные сверла: 18
Два независимых захвата

Специальная конструкция 
аспирационного кожуха

подробнее 
на сайте
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Модель  NCB612DX

Длина детали, мм 200-3000 Горизонтальные сверла сверху X: 2 × 3 + 3; Y: 2 × 2 + 2

Ширина детали, мм 30-1200 Вертикальные сверла снизу 9

Толщина детали, мм 10-60 Частота вращения свёрл, об./мин 5000

Макс. скорости (X/U/Y/Z), м/мин 135/135/75/З0 Выходы аспирации сверху: ∅200 × 2; ∅125

Мощность фрезерных шпинделей, кВт 3,5  × 2 Общая мощность, кВт 21,93

Макс. частота вращения шпинделя, об./мин 18 000 Габаритные размеры, мм 6150 × 2273 × 2325

Вертикальные сверла сверху 18 x 2 Масса, кг 3750

6‑сторонний сверлильно‑ 
присадочный центр с ЧПУ

Горизонтальные сверла: ось Х: 2 × 3 + 3 
ось Y: 2 х 2 + 2 

Вертикальные сверла: 2 × 18 

Индустриальная станина 
высокой жесткости

Интеллектуальная система 
управления

подробнее 
на сайте

СВЕРЛИЛЬНО‑ПРИСАДОЧНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ
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6‑сторонний сверлильно‑ 
присадочный центр с ЧПУ

Конфигурация верхней головы Два независимых захвата Специальная конструкция 
аспирационного кожуха

Модель  NCB612

Длина детали, мм 200-З000 Горизонтальные сверла сверху X: 2 × (2 + 2); Y: 2 + 2

Ширина детали, мм 30-1200 Вертикальные сверла снизу 10

Толщина детали, мм 10-60 Частота вращения свёрл, об./мин 5000

Макс. скорости (X/U/Y/Z), м/мин 135/135/75/З0 Выходы аспирации сверху: ∅2 × 200; ∅125

Мощность фрезерных шпинделей, кВт 3,5×2 Общая мощность, кВт 30

Частота вращения шпинделя 18 000 Габаритные размеры, мм 6150 × 2860 × 2325

Вертикальные сверла сверху 16×2 Масса, кг 3800

подробнее 
на сайте
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6‑сторонний сверлильно‑ 
присадочный центр с ЧПУ

Конфигурация верхней головы Пазовальный 
агрегат

Индустриальная станина 
высокой жесткости

Интеллектуальная система 
управления

Модель  NCB612DX

Длина детали, мм 200-3000 Горизонтальные сверла сверху X: 2 × (2 + 2); Y: 2 + 2

Ширина детали, мм 30-1200 Вертикальные сверла снизу 10

Толщина детали, мм 10-60 Частота вращения свёрел, об/мин 5000

Макс. скорости (X/U/Y/Z), м/мин 135/135/75/З0 Выходы аспирации сверху: ∅200 × 2; ∅125

Мощность фрезерных шпинделей, кВт 3,5 × 2 Общая мощность, кВт 30

Макс. частота вращения шпинделя, об/мин 18 000 Габаритные размеры, мм 6150 × 2860 × 2325

Вертикальные сверла сверху 16 × 2 Масса, кг 3850

подробнее 
на сайте

СВЕРЛИЛЬНО‑ПРИСАДОЧНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ
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6‑сторонний сверлильно‑ 
присадочный центр с ЧПУ

Конфигурация верхней головы Два независимых захвата
Специальная конструкция 

аспирационного кожуха

Модель  NCB612

Длина детали, мм 200-3000 Горизонтальные сверла сверху X: 2 + 2; Y: 2 + 2

Ширина детали, мм 30-1200 Вертикальные сверла снизу 10

Толщина детали, мм 10-60 Частота вращения свёрл, об./мин 4000

Макс. скорости (X/U/Y/Z), м/мин 135/135/75/З0 Выходы аспирации сверху: ∅150; ∅125

Мощность фрезерных шпинделей, кВт 3,5 × 2 Общая мощность, кВт 18,3

Макс. частота вращения шпинделя, об./мин 18 000 Габаритные размеры, мм 6150 × 2860 × 2325

Высота рабочего стола, мм 15 Масса, кг 3200

подробнее 
на сайте
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6‑сторонний сверлильно‑ 
присадочный центр с ЧПУ

Конфигурация верхней головы Пазовальный 
агрегат

Индустриальная станина 
высокой жесткости

Интеллектуальная система 
управления

Модель  NCB612DX

Длина детали, мм 200-3000 Горизонтальные сверла сверху X: 2 × 3 + 3; Y: 2 + 2

Ширина детали, мм 30-1200 Вертикальные сверла снизу 9

Толщина детали, мм 10-60 Частота вращения свёрл, об./мин 5000

Макс. скорости (X/U/Y/Z), м/мин 135/135/75/З0 Выходы аспирации сверху: ∅200; ∅125

Мощность фрезерных шпинделей, кВт 3,5 × 2 Общая мощность, кВт 19,8

Макс. частота вращения шпинделя, об./мин 18 000 Габаритные размеры, мм 6150 × 2273 × 2325

Вертикальные сверла сверху 18 Масса, кг 3200

подробнее 
на сайте

СВЕРЛИЛЬНО‑ПРИСАДОЧНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ

98 99-



Автоматический многотраверсный 
сверлильно‑присадочный станок с ЧПУ

Опционально: NDC 402A / 502A / 532A / 642A / 742A

Опция: подъем и опускание 
сверлильных голов сервоприводами

Раздвижение траверсов сервоприводами

Быстросменные сверлильные блоки ПО для оптимизации 
карт сверления

подробнее 
на сайте
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подробнее 
на сайте

Модель NDC662A NDC402M

Макс. длина детали, мм 2550 2550

Мин. ширина детали, мм 250 250

Макс. толщина детали, мм 60 60

Шаг между сверлами, мм 32 32

Макс. глубина сверления вертикальными сверлами, мм 45 45

Макс. глубина сверления горизонтальными сверлами, мм 40 40

Общая мощность, кВт 62 20

Габаритные размеры, мм 5540 × 3660 × 2350 5540 × 3660 × l950

Масса, кг 7600 5200

Автоматический многотраверсный
сверлильно‑присадочный станок

Длина детали:  250‑2550 мм

NDC 502AM / 532AM / 642M / 742M

АВТОМАТИЧЕСКИЕ ТРАВЕРСНЫЕ
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Многотраверсный сверлильно‑ 
присадочный станок

Схема сверлильных 
блоков NDA402

Схема сверлильных 
блоков NDB402

Многотраверсный сверлильно‑ 
присадочный станок

подробнее 
на сайте

подробнее 
на сайте
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Схема сверлильных 
блоков 

Схема сверлильных 
блоков NDB201C

Многотраверсный сверлильно‑ 
присадочный станок

Многотраверсный сверлильно‑ 
присадочный станок

Опционально: NDB201

подробнее 
на сайте

подробнее 
на сайте

КЛАССИЧЕСКИЕ ТРАВЕРСНЫЕ
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Расшифровка 
аббревиатур

Серия станка: ND — многотраверсный 
сверлильно‑присадочный станок

В ‑ ручная подача детали  
А ‑ автоматическая подача детали 
С ‑ индустриальный станок 
с автоматической подачей детали

Количество горизонтальных траверсов

Способ настройки траверсов 
М ‑ ручная настройка 
А ‑ настройка сервоприводами

Количество нижних 
вертикальных траверсов

Количество верхних 
вертикальных траверсов

Модель Макс. длина, мм Макс. ширина, мм Макс. толщина, 
мм Шаг сверёл, мм Макс. длина 

сверла, мм

Макс. глубина 
вертикального 
сверления, мм

Мощность, кВт Масса, кг

NDA402 2650 250 70 32 70 40 15 2400

NDB402 2850 220 70 32 70 40 13,4 2200

NDВЗ01 2500 220 70 32 70 40 9,3 1470

NDB201 2500 220 70 32 70 40 6,7 1300

NDB201C 1700 220 70 32 70 40 4,1 1100

СПЕЦИФИКАЦИЯ МНОГОТРАВЕРСНЫХ 
СВЕРЛИЛЬНО-ПРИСАДОЧНЫХ СТАНКОВ 
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Модель NDA232 NDA022 

Ширина детали, мм 15-210 15-260

Мин. длина детали, мм 200 мм (пневмоподача) 200 (пневмоподача)/230 (сервоприводы)

Макс. длина детали, мм 1500 1500

Шаг между сверлами, мм 32 32

Толщина детали, мм 10-25 10‑25

Мощности двигателей, кВт 1.5 × 7 1,5 × 4 

Общая мощность, кВт 11.5 6,5

Габаритные размеры, мм 3150 × 1520 × 1820 3150 × 1660 × 1820

Высота магазина деталей, мм 400 400

Масса, кг 2800 1700

Сверлильно‑присадочный 
станок для узких деталей

Схема сверления NDA232

Опционально: NDA022

СВЕРЛИЛЬНЫЕ СТАНКИ

подробнее 
на сайте
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Cверлильно‑присадочный станок

Опционально: NCВ2806D 

NCB2806D
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Модель NCB2806DH NCB2806D

Длина детали, мм 100-2800 50-2800

Ширина детали, мм 100-600 50-600

Толщина детали, мм 10-50 10-50

Max. скорости по осям (X/Y/Z), м/мин 90/30/30 90/30/30

Мощность сверлильных шпинделей, кВт 2 × 1,1 2 × 2,2

Частота вращения шпинделей, об./мин 2880 18 000

Выходы аспирации, мм ∅150×2 ∅100

Общая мощность, кВт 6,5 6,5

Габаритные размеры, мм 3800 × 1800 × 1500 3800 × 1800 × 1500

Масса, кг 1600 1300

ТОРЦЕВОЙ СВЕРЛИЛЬНО‑ПРИСАДОЧНЫЙ СТАНОК

подробнее 
на сайте
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АВТОМАТИЗАЦИЯ 
И МЕХАНИЗАЦИЯ



НАЗНАЧЕНИЕ

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

FQ-SJF-3T-2
Подъемный гидравлический стол 2800 × 2000

Подъемный гидравлический стол предназначен для подъема материала массой до 3000 кг на удобную позицию.

Идеально подходит для применения на предприятиях по производству корпусной мебели, а именно: офисной ме‑
бели, кухонных наборов, шкафов‑купе, мебели для гостиных и прихожих, мебельных фасадов, а также эксклюзивной 
мебели, изготавливаемой по индивидуальным заказам.

Модель FQ-SJF-3T-2

Габаритные размеры, мм 2800 × 2000

Максимальная нагрузка, кг 3000

Высота подъема, мм 400-1650

Мощность, кВт 3

Автоподъем/автоопускание (на выбор) по оптодатчику в комплекте

Питание 380 В, 50 Гц, 3-х фазное
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АВТОМАТИЗАЦИЯ И МЕХАНИЗАЦИЯ

НАЗНАЧЕНИЕ

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Подъемный гидравлический стол предназначен для подъема материала массой до 3000 кг на удобную позицию.

Идеально подходит для применения на предприятиях по производству корпусной мебели, а именно: офисной ме‑
бели, кухонных наборов, шкафов‑купе, мебели для гостиных и прихожих, мебельных фасадов, а также эксклюзивной 
мебели, изготавливаемой по индивидуальным заказам.

Подъемный гидравлический стол 2800 × 2000

FQ-SJF-3T

Модель

Габаритные размеры, мм 2500 × 1250

Максимальная нагрузка, кг 3000

Высота подъема 400 - 1650

Мощность 3

Цилиндр 2

Диаметр цилиндра 80

Ширина выемки под вилочный погрузчик 250

Автоподъем/автоопускание (на выбор) по оптодатчику в комплекте

Питание 380 В, 50 Гц, 3-х фазное
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НАЗНАЧЕНИЕ

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Подъемный гидравлический стол предназначен для подъема материала массой до 1000 кг на удобную позицию.

Идеально подходит для применения на предприятиях по производству корпусной мебели, а именно: офисной ме‑
бели, кухонных наборов, шкафов‑купе, мебели для гостиных и прихожих, мебельных фасадов, а также эксклюзивной 
мебели, изготавливаемой по индивидуальным заказам.

Гидравлический роликовый подъемный  стол

FQ-SJF-3T-2
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Модель

Габаритные размеры, мм 2500 × 600

Максимальная нагрузка, кг 1000

Высота подъема 300-1050

Количество роликов 15

Мощность гидравлического насоса 1,5

Цилиндр 1

Диаметр цилиндра 80

Автоподъем/автоопускание (на выбор) по оптодатчику в комплекте

Питание 380 В, 50 Гц, 3-х фазное

Система управления

Управление столом осуществляется двумя способами

1. С помощью педалей.

Гидростанция

Гидростанция мощность 1,5 кВт обеспечивает подъем грузов 
общей массой до 1000 кг.

Основой подъемного стола являются перекрестные рычаги, изготовленные 
из толстостенного металлического профиля.

Подъем происходит с помощью гидроцилиндра диаметром 80 мм.

2.  С помощью оптического датчика, который может быть 
настроен на автоподъем или на автопускание.

Неприводная роликовая платформа

Роликовая платформа работает в нижнем положении стола, что позволяет без дополнительных 
усилий перемещать стопку заготовок с рядом стоящим рольгангом.

Для позиционирования груза без опасности его случайного перемещения при подъеме стола 
приподымаются прямоугольные балки.

АВТОМАТИЗАЦИЯ И МЕХАНИЗАЦИЯ
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U‑образный гидравлический подъемный  стол под рохлю

НАЗНАЧЕНИЕ

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Подъемный гидравлический стол предназначен для подъема материала массой до 1000 кг на удобную позицию и  
для работы с гидравлической тележкой и поддонами российского или европейского стандартов.

FQ-SJJ-U

Идеально подходит для применения на предприятиях по производству корпусной мебели, а именно: офисной ме‑
бели, кухонных наборов, шкафов‑купе, мебели для гостиных и прихожих, мебельных фасадов, а также эксклюзивной 
мебели, изготавливаемой по индивидуальным заказам.

Модель

Габаритные размеры, мм 1550 × 1350

Максимальная нагрузка, кг 1000

Высота подъема 90-930

Мощность гидравлического насоса 1,5

Цилиндр 2

Диаметр цилиндра 70

Автоподъем/автоопускание (на выбор) по оптодатчику в комплекте

Вес 350

Питание 380 В, 50 Гц, 3-х фазное
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НАЗНАЧЕНИЕ

Поворотные столы на 90°, легко подключить к автоматизированной линии;
Экономия трудозатрат;
Обрезиненные ролики конвейера для точного позиционирования заготовок.

FQ-ZXJB90

Модель

Габаритные размеры, мм 5100 × 2530 × 950 мм +/- 50 мм

Общая мощность, кВт 2,25 

Расстояние между роликами, мм 120

Диаметр роликов, мм 56

Длина роликов, мм 1300 и 1000 

Высота стола 950  +/-  50 мм

Скорость подачи, мин 10 - 28 м/мин

Толщина заготовки, мм 10-60 

Ширина заготовки, мм 280 – 1 200 мм 

Длина заготовки, мм 280 – 2 400 мм

АВТОМАТИЗАЦИЯ И МЕХАНИЗАЦИЯ
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М одель Наименование Комментарий Комментарий

МБ414503 Рольганг WC/20-6016/12W6 2,5 Рольганг 
неприводной 2500 × 600 × 300

МБ 414504 Рольганг WC/20-6016/12W6 2 Рольганг 
неприводной 2000 × 600 × 300

МБ 414505 Рельсовая тележка с роликами FQ-YYC-C Рельсовая тележка с 
роликами 2500 × 600 × 300

МБ 414506 Поворотная 360 рельсовая тележка
FQ-ZPC-C Поворотная 360 

рельсовая тележка 
2400 × 600 × 300

МБ 414507 Роликовая тележка на колесах FQ-GTSTC Роликовая тележка на 
колесах 2500 × 600 × 300

МБ 414508 Подъемный гидравлический стол
FQ-SJF-3T Подъемный 

гидравлический стол 2500 × 1250
Максимальная нагрузка: 3000 кг.

МБ 414509 Подъемный гидравлический стол
FQ-SJF-3T-2 Подъемный 

гидравлический стол 2800 × 2000 
Максимальная нагрузка: 3000 кг
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М одель Наименование Комментарий Комментарий

МБ 414510 Подъемный гидравлический 
стол с роликами 1 т

FQ-SJT-G-1T Подъемный 
гидравлический стол с роликами 
2500 × 600 Максимальная 
нагрузка: 1000 кг

МБ 414511 Подъемный гидравлический 
стол под рохлю

FQ-SJJ-U-1T U Подъемный 
гидравлический стол под рохлю

МБ 414512  Рельсовые пути

МБ 414513 Ограничительная планка

МБ 414514
Подъемный гидравлический 
стол с роликами с реле з
адержкой времени  2 т.

FQ-SJT-G-2T Подъемный 
гидравлический стол с роликами с 
релезадержки времени 2500 × 600 
мм, Н=300 – 1380 мм, 
Грузопод = 2000 кг

МБ 414515
Подъемный гидравлический 
стол с роликами с реле
 задержкой времени 2 т.

FQ-SJT-G-2T (2) Подъемный 
гидравлический стол с роликами с 
реле задержки времени 2500 × 730 
мм, Н=300 – 1380 мм,
 Грузопод = 2000 кг

АВТОМАТИЗАЦИЯ И МЕХАНИЗАЦИЯ
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ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ
ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ
ЯЧЕЙКИ
И АВТОМАТИЧЕСКИЕ 
ЛИНИИ



Инновационное применение двух высокопроизводительных нестинговых центров NCG2T2C4 предлагает 
индивидуальное решение для крупносерийного производства, которое объединяет станки для раскроя, 
роботов, системы загрузки и выгрузки материала с нанесением этикеток, что позволяет оптимизировать 
производственный процесс, снизить процент отходов и брака при минимизации трудозатрат.

1.   Гибкое и безостановочное производство экономит затраты на рабочую силу.
2.  Высокая эффективность‑более 4000 шт. плит за одну смену.
3.  Технология нестинг позволяет достичь эффективности использования материала до 90 %–92 %.
4.  Одновременная присадка деталей сокращает время от обработки до получения готового изделия.
5.  Возможность подключения к модулям хранения данных для интеграции в производственную линию. 

lndustrial 4.0.

РОБОТИЗИРОВАННАЯ 
НЕСТИНГОВАЯ ЯЧЕЙКА

ОБЗОР 

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 
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Сочетание загрузочного стола с узлом этикетирования, двух раскроечных нестинговых станков с ЧПУ и робота 
в зоне выгрузки деталей предлагает эффективное решение для производств, работающих по индивидуаль‑
ным заказам. Такая ячейка снижает трудоемкость производства, занимает минимальную площадь и имеет 
высокую эффективность. 

1.  Гибкое и безостановочное производство экономит затраты на рабочую силу.
2.  Высокая эффективность: 300‑350 листов за одну смену.
3.  Портальные перекладчики на выгрузке из станков позволяют избежать ошибок позиционирования робота.
4.  Технология нестинг позволяет достичь эффективности использования материала до 90%‑92%.
5.  Возможность подключения к модулям хранения данных для интеграции в производственную линию 

lndustrial 4.0.

ОБЗОР 

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

РОБОТИЗИРОВАННАЯ 
НЕСТИНГОВАЯ ЯЧЕЙКА

Портальный 
перекладчик

Приводной 
роликовый стол

ЧПУ Нестинг 
с автоматической 

загрузкои

Антропоморфный 
робот‑укладчик

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ
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Интеллектуальная нестинговая ячейка 

1T2-NCG2812LE-A

Данная интеллектуальная рабочая ячейка для раскроя включает в себя несколько групп, состоящих из одного или 
двух нестинговых станков. Кроме того, количество рабочих ячеек может быть увеличено или уменьшено 
в зависимости от запроса клиентов. Ячейка встраивается в автоматическую линию по производству мебели.

ОБЗОР 

1. Гибкое и безостановочное производство экономит затраты на рабочую силу.
2. Высокая эффективность производства: 300‑350 листов за одну смену.
3. Портальные перекладчики на выгрузке из станков позволяют избежать ошибок позиционирования робота.
4. Технология нестинг позволяет достичь эффективности использования материала до 90%‑92%.
5. Возможность подключения к модулям хранения данных для интеграции в производственную линию lndustrial 4.0.

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 
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2T6-NCG2812LE-A
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29000mm

1
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30000mm

2-1T3-NCG2812LE-A

Подъемный стол

Раскройный станок 
с ЧПУ с AL + UL

Портальный
податчик

Робот-штабелер

Блок доставки

Блок доставки

подача материала
в машину

подача материала
в машину

устройство 
выгрузки

устройство 
выгрузки

Раскройный станок 
с ЧПУ с AL + UL

Портальный
податчик

Робот-податчик

Интеллектуальная нестинговая ячейка 

Интеллектуальная нестинговая ячейка 

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ

122 123-



ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНАЯ 
ЯЧЕЙКА ДЛЯ РАСКРОЯ 

Данная интеллектуальная рабочая ячейка состоит из трех или более раскроечных центров с ЧПУ с задней 
загрузкой, и соединенных  между собой автоматическим конвейером. Кроме того, количество рабочих ячеек может 
быть увеличено или уменьшено в зависимости от запроса клиентов. Ячейка встраивается в автоматическую линию 
по производству мебели.

ОБЗОР 
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1.  Централизованная подача листов на каждый станок согласно списку программ.
2.  Главная система управления в автоматическом режиме обрабатывает данные и распределяет листы  

по свободным станкам.
3.  Станок в линии может раскраивать как по одному листу, так и пакетным раскроем. 

Максимальная толщина пакета составляет 120 мм.
4.  Количество раскроенных центров с ЧПУ может быть увеличено или уменьшено 

в зависимости от потребностей клиентов.
5. Выгрузку деталей можно осуществлять как в ручном режиме, так и в автоматическом режиме.

1
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0
0
 m

m

26300mm

NPL380D NPL380D NPL380D

подача материала
в машину

устройство 
выгрузки

Блок доставкиРаскройный станок 
с ЧПУ с AL + UL

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ
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ЛИНИЯ ДВУСТОРОННЕЙ КРОМКООБЛИЦОВКИ

ОБЗОР 

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

8
0
0
0
 m

m

45500mm

NB10R-Smart NB10-Smart

1. Экономия 50% времени на операцию кромкооблицовки.
2. Увеличение производительности и оптимизация логистики перемещения деталей.
3. Гибкость: максимальное соотношение сторон детали 7:1 позволяет получить широкую номенклатуру изделий.
4. Минимальный размер детали 200 × 200 мм, максимальный — 2400 × 1200 мм или 2800 × 1200 мм.
5.  Регулирование скорости конвейера с помощью частотного преобразования обеспечивает бесперебойную 

работу всей линии.

Линия зеркальных односторонних кромкооблицовочных станков предназначена для крупносерийного 
производства и сочетает в себе 2 односторонних кромкооблицовочных станка, связанных между собой конвейером 
для обработки левой и правой сторон деталей за один проход.

Роликовый конвейер

Устройство контроля
перекоса заготовки

Интеллектуальная автоматическая 
кромкооблицовочная машина

устройство загрузки устройство 
выгрузки

Опция :
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ЛИНИЯ 4- СТОРОННЕЙ КРОМКООБЛИЦОВКИ

ОБЗОР 

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

Линия 4‑сторонних кромкооблицовочных станков состоит из 4‑х односторонних кромкооблицовочных станков 
с системами подачи и транспортировки детали. Такая линия способна за один цикл обработать 4 торца детали. 
Производительность такой линии может достигать 2500‑3000 деталей в смену.

1. Гибкость: возможна как линейная, так и U‑образная компоновка линии, в зависимости от плана и размеров цеха.
2.  Сокращение затрат на персонал до 50 %, сокращение времени на внутрицеховое перемещение деталей, 

увеличение производительности.
3.  Адаптивность: максимальное соотношение сторон детали 7:1 позволяет получить широкую номенклатуру изделий.
4. Минимальный размер детали 200 × 200 мм, максимальный — 2400 × 1200 мм или 2800 × 1200 мм.

45500mm

1
6
0
0
0
 m

m

NB9R-Smart NB9-Smart

NB8-Smart NB8R-Smart

устройство 
выгрузки

устройство 
загрузки

Опция :

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ

Роликовый конвейер

Устройство контроля
перекоса заготовки

Интеллектуальная автоматическая 
кромкооблицовочная машина
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ОБЗОР 

75000mm
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6
0
0
 m

m

Линия базируется на двух двусторонних станках индустриального класса с применением антропоморфных 
роботов на участках загрузки и выгрузки деталей, а также межстаночной механизации в виде приводных 
роликовых столов для перемещения, поворота и базирования деталей в процессе обработки. При оснащении 
линии высокоскоростными станками NB825 и NB826 может быть достигнута скорость подачи до 50 м /мин 
(с обкаткой углов 35 м /мин). 

устройство загрузки устройство выгрузки

Робот 1-й двусторонний 
кромкооблицовочный 

станок

Приводной роликовый 
конвейер

Устройство 
продольной резки

1-й разворотный 
роликовый конвейер

2-й разворотный 
роликовый конвеер

Робот

ЛИНИЯ 4-СТОРОННЕЙ КРОМКООБЛИЦОВКИ 
НА БАЗЕ ДВУСТОРОННИХ СТАНКОВ

2-й двусторонний 
кромкооблицовочный 

станок

Приводной роликовый 
конвейер
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ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

1.  Сверхпрочная индустриальная станина (масса 1 тонна / метр) обеспечивает стабильность работы линии  
на максимальных скоростях обработки.

2. Максимальная скорость подачи деталей достигает 50 м / мин. При использовании узла Round — 35 м /мин.
3.  Стабильность положения деталей на высоких скоростях обеспечивает применение цепей с втулками 

из спечённого металла, а также  специальные упорные кулачки на подушках транспортеров.

47000mm

6
0
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0
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m

Робот
Робот

ЛИНИЯ 4-СТОРОННЕЙ КРОМКООБЛИЦОВКИ 
НА БАЗЕ ДВУСТОРОННИХ СТАНКОВ

1-й двусторонний 
кромкооблицовочный 

станок

2-й двусторонний 
кромкооблицовочный 

станок

1-й разворотный 
роликовый конвейер

2-й разворотный 
роликовый конвейер

устройство загрузки устройство выгрузки

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ
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3-NCB612DXTL

ОБЗОР 

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

1. Централизованная система управления с визуализацией состояния обработки каждой детали.
2. 6‑стороннее сверление, фрезерование, верхнее и нижнее пазование N+1 деталей за один цикл.
3.  Плиты транспортируются к соответствующим станкам в соответствии с рабочим статусом в реальном времени 

автоматически.
4. Гибкое объединение N+1 станков в единую ячейку.
5.  Опция: автоматическое фиксирование рабочих процессов, размеры, количество деталей, тип обработки и т.д. 

с подключением к системе MES.

Данная интеллектуальная сверлильно‑присадочная ячейка — это гибкое усовершенствованное решение 
для фабрик, работающих по индивидуальным заказам. Добавление станков в ячейку позволяет оперативно 
нарастить производительность, если в этом есть необходимость. Ячейка состоит из N+1 6‑сторонних сверлильных 
станков с ЧПУ, систем механизации и распределения потоков с автоматическим сканером этикеток и способна 
работать в безостановочном потоковом режиме.

Блок доставки

6-сторонний сверлильный станок с ЧПУ

подача материала 
в машину

устройство 
выгрузки

1
1
0
0
0
 m

m

20000mm

NCB612DXTL

NCB612DXTL

NCB612DXTL

Интеллектуальная 
сверлильно‑присадочная ячейка
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2-NCB612DPL

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

1.   Благодаря системе автоматического сканирования этикеток, детали автоматически распределяются 
по соответствующим рабочим станциям.

2. Высокая эффективность: более 5000 деталей в смену.
3.   Интегрированная система управления позволяет в онлайн‑режиме видеть статусы обработки всех
    деталей.
4.  Каждая машина может использоваться в линии или индивидуально, что упрощает управление машинами 

и их обслуживание.
5.  Модульная конструкция ячейки легко интегрируется с системами подачи, сортировки и хранения 

Блок доставки

6-сторонний сверлильный станок с ЧПУ 
с двойной рабочей станцией подача материала 

в машину

устройство 
выгрузки
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19000mm

NCB612DPL

NCB612DPL

ОБЗОР 

Интеллектуальная сверлильно‑присадочная ячейка разработана для высокопроизводительных производств, 
работающих по индивидуальным заказам, а также автоматизации и модернизации существующих 
производственных линий. Ячейка может быть интегрирована в автоматические линии Industrial 4.0. Два 
или более 6‑сторонних сверлильных станка с ЧПУ с двумя зонами обработки, система сканирования этикеток 
и вспомогательная автоматизация способны эффективно разделять потоки различных деталей и обрабатывать 
их одновременно, с высоким качеством и производительностью.

Интеллектуальная 
сверлильно‑присадочная ячейка

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ
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1T4-NCB612DXL-A
Интеллектуальная рабочая станция для сверления

ОБЗОР 

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

подача материала 
в машину

устройство 
выгрузки

Данная интеллектуальная сверлильно‑присадочная ячейка — это гибкое усовершенствованное решение для фа‑
брик, работающих по индивидуальным заказам. Она состоит из четырех 6‑сторонних сверлильных станков
с ЧПУ, конвейерного стола и робота.

1.  Благодаря системе автоматического сканирования этикеток, детали автоматически распределяются 
по соответствующим рабочим станциям.

2. Централизованная система управления с визуализацией состояния обработки каждой детали.
3. Разгрузка осуществляется вручную или с помощью робота.
4. Ячейка может встраиваться в автоматизированную производственную линию.

132



Блок доставки

6-сторонний сверлильный 
станок с ЧПУ

9
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21800mm

NCB612DXL NCB612DXL

NCB612DXL NCB612DXL

Робот

подача материала 
в машину

устройство 
выгрузки

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ
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ОБЗОР 

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

Линия зеркальных односторонних кромкооблицовочных станков предназначена для крупносерийного 
производства и сочетает в себе 2 односторонних кромкооблицовочных станка, связанных между собой конвейером 
для обработки левой и правой сторон деталей за один проход.

1.   Экономия 50 % времени на операцию кромкооблицовки.
2.  Увеличение производительности и оптимизация логистики перемещения деталей.
3.  Гибкость: максимальное соотношение сторон детали 7:1. 

позволяет получить широкую номенклатуру изделий.
4.  Минимальный размер детали 200 × 200 мм, 

максимальный — 2400 × 1200 мм или 2800 × 1200 мм.
5.  Регулирование скорости конвейера с помощью частотного преобразования 

обеспечивает бесперебойную работу всей линии.

Сканер этикеток Приводной базирующий роликовый 
конвейер

Усиленные роликовые автоподатчика

ЛИНИЯ ДВУСТОРОННЕЙ 
КРОМКООБЛИЦОВКИ
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Односторонние 
кромкооблицовочные станки 
(левосторонний и правосторонний)

Минимальные размеры детали

Соотношение длины к ширине

Скорость подачи

Односторонние 
кромкооблицовочные станки для узких деталей 
(левосторонний и правосторонний)

200 × 200 мм

7:1

до 26 м/мин

NB7CJMN

NB7CJMN

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ
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Линия 4‑сторонних кромкооблицовочных станков состоит из 4‑ех односторонних кромкооблицовочных 
станков с системами подачи и транспортировки детали. Такая линия способна за один цикл обработать 
4 торца детали. Производительность такой линии может достигать 2500‑3000 деталей в смену.

1.  Гибкость: возможна как линейная, так и U‑образная 
компоновка линии, в зависимости от плана и размеров цеха.

2.  Сокращение затрат на персонал до 50%, сокращение времени на внутрицеховое перемещение 
деталей, увеличение производительности.

3.  Адаптивность:  максимальное соотношение сторон детали 7:1 позволяет получить широкую 
номенклатуру изделий. 

4.  Минимальный размер детали 200 × 200 мм, максимальный—2400 × 1200 мм или 2800 × 1200 мм.

ОБЗОР 

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

ЛИНИЯ 4-СТОРОННЕЙ 
КРОМКООБЛИЦОВКИ
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NB7PCGM‑PC NB6PGM‑PC Приводные 
роликовые столы

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ
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Линия базируется на 2‑х двусторонних станках индустриального класса с применением антропоморфных роботов 
на участках загрузки и выгрузки деталей, а также межстаночной механизации в виде приводных роликовых столов 
для перемещения, поворота и базирования деталей в процессе обработки.
При оснащении линии высокоскоростными станками NB825 и NB826 может быть достигнута скорость подачи 
до 50 м / мин (с обкаткой углов 35 м / мин).

Робот Приводной роликовый 
конвейер 

1‑й двусторонний 
кромкооблицовочный станок

1‑й разворотный 
роликовый конвейер

ОБЗОР 

ЛИНИЯ 4-СТОРОННЕЙ КРОМКООБЛИЦОВКИ 
НА БАЗЕ ДВУСТОРОННИХ СТАНКОВ

138



1‑й разворотный 
роликовый конвейер

Робот2‑й двусторонний 
кромкооблицовочный станок

2‑й разворотный 
роликовый конвейер

1.  Сверхпрочная индустриальная станина (масса 1 тонна / метр) обеспечивает 
стабильность работы линии на максимальных скоростях обработки.

2  Максимальная скорость подачи деталей достигает 50 м / мин. 
При использовании узла Round — 35 м / мин

3.  Стабильность положения деталей на высоких скоростях обеспечивает применение цепей с втулками из спечён‑
ного металла, а также специальные упорные кулачки на подушках транспортеров.

4.  Благодаря IPC, статистические данные обработки, включая скорость работы, ошибки и другое, 
     доступны с первого взгляда.

Основные преимущества

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ
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Интеллектуальная сверлильно‑присадочная ячейка разработана для высокопроизводительных предприятий, 
работающих по индивидуальным заказам, а также автоматизации и модернизации существующих 
производственных линий. Ячейка может быть интегрирована в автоматические линии Industrial 4.0. 
Два или более 6‑сторонних сверлильных станка с ЧПУ с двумя зонами обработки, система сканирования этикеток 
и вспомогательная автоматизация способны эффективно разделять потоки различных деталей и обрабатывать 
их одновременно, с высоким качеством и производительностью.

1.  Благодаря системе автоматического сканирования этикеток, детали автоматически распределяются 
по соответствующим рабочим станциям.

2.  Высокая эффективность: более 5000 деталей в смену.
3.  Интегрированная система управления позволяет в онлайн‑режиме видеть статусы обработки всех деталей.
4.  Каждая машина может использоваться в линии или индивидуально, что упрощает управление машинами 

и их обслуживание.
5.  Модульная конструкция ячейки легко интегрируется с системами подачи, сортировки и хранения для создания 

производственной линии lndustrial 4.0.

ОБЗОР 

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНАЯ 
СВЕРЛИЛЬНО-ПРИСАДОЧНАЯ 
ЯЧЕЙКА
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ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ
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Данная интеллектуальная сверлильно‑присадочная ячейка — это гибкое усовершенствованное решение 
для фабрик, работающих по индивидуальным заказам. Добавление станков в ячейку позволяет оперативно 
нарастить производительность, если в этом есть необходимость. Ячейка состоит из N+1 6‑сторонних сверлильных 
станков с ЧПУ, систем механизации и распределения потоков с автоматическим сканером этикеток и способна 
работать в безостановочном потоковом режиме.

1.  Централизованная система управления с визуализацией состояния обработки каждой детали.
2.  6‑стороннее сверление, фрезерование, верхнее и нижнее пазование N+1 деталей за один цикл.
3.  Плиты транспортируются к соответствующим станкам в соответствии с рабочим статусом в реальном времени 

автоматически.
4.  Гибкое объединение N+1 станков в единую ячейку.
5.  Опция: Автоматическое фиксирование рабочих процессов: размеры; количество деталей; тип обработки и т.д. 

с подключением к системе MES.

ОБЗОР 

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНАЯ 
СВЕРЛИЛЬНО-ПРИСАДОЧНАЯ 
ЯЧЕЙКА
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ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ

Опция: PC контроль
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Интеллектуальное производство малых и средних фабрик, работающих по индивидуальным заказам. Состоит 
из одного‑двух нестинговых центров, двух зеркально расположенных кромкооблицовочных станков и одного 
сдвоенного 6‑стороннего сверлильно‑присадочного станка с ЧПУ. Планировка может быть скорректирована 
в соответствии с площадью производства.

1. Комплексное решение по полной автоматизации.
2. Планировка может быть скорректирована в соответствии с площадью производства.
3. Производственная мощность может достигать 300 шт. / ч, минимальная ширина заготовки — 100 мм.

ОБЗОР 

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНАЯ 
ЯЧЕЙКА ПО ПРОИЗВОДСТВУ МЕБЕЛИ
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ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ
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Интеллектуальное производство средних и крупносерийных предприятий. Состоит умного склада, нестинговых 
центров, кромкооблицовочных станков, сверлильно‑присадочных станков с ЧПУ, линий сортировки, оборудования 
релевочных станков и станков для упаковки.

ОБЗОР 
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1. Полностью автоматизированное производство от умного склада до склада готовой продукции.
2. Производственная мощность может достигать 1200 шт./ч, минимальная ширина заготовки — 100 мм.

ОСНОВНЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА 

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ
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Интеллектуальное производство гибкого крупносерийного предприятия, работающего по индивидуальным 
заказам, таким как: корпусная мебель, мебель для ванных комнат, стеновые панели и т.д. Площадь производства 
составляет около 10 000 м2, численность сотрудников не более 65 человек, а примерный годовой оборот — около 
30 миллионов долларов.

ОБЗОР 

МЕБЕЛЬНАЯ 
ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНАЯ ФАБРИКА
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ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ
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ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНАЯ ФАБРИКА 
ПО ПРОИЗВОДСТВУ МЕБЕЛИ

Автоматизированное интеллектуальное производство из связанных между собой технологических участков:
раскроя, кромкооблицовки, присадки, участка идентификации деталей, их сортировки в соответствии с заказами 
и финишной упаковки. Преимущества такой линии — в экономии трудозатрат, снижении ошибок, сокращении 
времени от заготовки до готового изделия и снижении себестоимости производства.
Требуемая площадь — 13 000 м2, производственная мощность до 2000 комплектов каркасов кроватей и 1400 
прикроватных тумбочек в смену, численность сотрудников — 39 человек.

ОБЗОР 
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ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ
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Автоматизированное интеллектуальное производство из связанных между собой технологических участков: 
раскроя, кромкооблицовки, присадки, участка идентификации деталей, их сортировки в соответствии 
с заказами и финишной упаковки. Преимущества такой линии в — экономии трудозатрат, снижении ошибок, 
сокращении времени от заготовки до готового изделия и снижении себестоимости производства.
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ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНАЯ ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ 
ЛИНИЯ INDUSTRIAL 4.0
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ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ
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Интеллектуальная 
производственная линия 

Industrial 4.0
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ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНАЯ ФАБРИКА ПО ПРОИЗВОДСТВУ МЕБЕЛИ 
ДЛЯ ВСЕГО ДОМА
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ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНАЯ ФАБРИКА ПО ПРОИЗВОДСТВУ МЕБЕЛИ 
ДЛЯ ВСЕГО ДОМА

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ЯЧЕЙКИ И АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛИНИИ
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КОМПЛЕКСНЫЕ 
РЕШЕНИЯ ДЛЯ 
МЕБЕЛЬНЫХ 
ПРОИЗВОДСТВ

2023

выпуск 3.1

Почта :

info@nanxing.ru nanxing.ru YouTube Яндекс.Дзен

Телефоны:

+7 495 146 89 39

8 800 533 98 59

ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВА В РФ:

▶  г. Нижний Новгород ул. Коминтерна, д. 31У

Пн – Пт: с 9:00 до 18:00

▶ г. Краснодар, ул. Бородинская, д. 150

Пн – Пт: с 9:00 до 18:00

▶  г. Пенза, ул. Онежская, д. 31

Пн – Пт: с 9:00 до 18:00

скачать каталог


